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1. lgualada, ¢iutat adohera.

EL MUSEU DE LA PELL:

UN CONJUNT CAPDAVANTER A EUROPA

Introduccio

La comarca de 1’ Anoia, i en particular Ia
ciutat d’lgualada, és una d’aquelles
zones tradicionalment adoberes, on acti-
vitat ha perdurat fins a I’actualitat. La
dedicacié adobera a Igualada no només ha
esdevingut un tret historic, un passat glo-
Tiés, sind que actualment és una realitat
socioecondmica, amb una important
repercussié en la poblaci6 i amb una cons-
tant adaptacié a les noves necessitats i
demandes del mercat.

Actualment hi ha un total de seixanta-
dues empreses dedicades a 1’adobament
de pells, que representen al voltant de mil
llocs de treball. Igualada és la primera ciu-
tat de Catalunya quant al nombre d’em-
preses i la segona quant a treballadors.

Es tracta de petites i mitjanes indds-
tries que produecizen: pells per a calgat
(sola 1 “box-calf”), marroquineria de qua-
litat, cinturons, guarnicioneria, calgat
esportiu, confeccid, pelleteria, tapisseria i
serratge per a produccié industrial. De fet,
fins fa aproximadament un decenni, la
sola fabricada a Igualada suposava un
noranta-cinc per cent de la produccié de
I”Estat espanyol. Aquestes i altres conside-
racions s6n la justificacié d’un Museu de
la Pell a Ia capital de I’ Anoia.

El Museu de la Pell, per les seves
caracteristiques i estructuracid, ha esde-
vingut un cenjunt Unic i capdavanter a
Buropa, que es tradueix en una realitat
pionera en el seu génere.







2. Museu de la Cigncia.i de
la Tacnica de Catalunya
(Terrassa).

3. “Cal Boyer” abans de la
sava rehabilitacia.

4. Panoramica actual de
“Cal Boyer".

MUSEU DE LA
PELL D'IGUALADA
1 COMARCAL

DE L'ANOIA

MUSEY DE LA CIENCIA
I B LA TECNIGA DE CATALUNYA

Antecedents

L’any 1982 es va propiciar un pacte
entre 1’Ajuntament d’Igualada i la
Generalitat de Catalunya per tal de crear
un organisme autonom municipal denomi-
nat Museu Comarcal de 1’ Anoia, regit per
un patronat. Aquest ens autdnom munici-
pal va assumir la gestié i la planificaci
d’uns museus creats a partir de I’any 1949
pel Centre d’Estudis Comarcals d’Tgualada.
Una fita remarcable d’aquesta etapa prece-
dent va ser I’obertura al puiblic del Musen
de 1a Pell, tinic a la penfnsula i un dels tres
d’aquesta especialitat existents a Europa,
fet que va tenir lloc I’any 1954.

I’ Ajuntament d’Igualada compra la
fabrica téxtil cotonera de “Cal Boyer” i
I’antiga adoberia de “Cal Granotes” per tal
d’acondicionar-hi el futur museu, i en la
qual el Museu de la Pell esdevindria el
pilar fonamental del projecte. El ple de la
Junta de Museus de Catalunya, en data 12
de gener de 1996, va donar la conformitat
que el Museu de la Pell fos declarat seccié
del Museu Nacional de 1a Ciéncia i de la
Teécnica de Catalunya. El Patronat del
Musen va acordar el 25 de novembre de
1997 el canvi de denominacid, per tal d’a-
daptar-lo a les noves tendéncies muse-
ografiques, i passa a denominar-se Museu
de la Pell d’Igualada i Comarcal de
I’ Anoia. Finalment, en data 26 de maig de
1998, el Govern de la Generalitat de
Catalonya va declarar seccid del Museu
Nacional de la Ciéncia i de 1a Técnica, el
Museu de la Pell d’Igualada.




Els tres espais a visitar

1 Museu de la Pell constitueix el pilar

fonamental del plantejament museold-
gic d’Igualada. El seu contingut resta con-
format per tres espais: ’antiga adoberia de
“Cal Granotes”, “la pell en la histdria” i
“un univers de pell”, i finalment per I'es-
pai que tracta de I’evolucid técnica recent
de la produccié de cuir, denominat la
industrialitzacié de la pell o també “dels
clots als bombos”, objectiu principal d’a-
questa publicacié. L'antiga adoberia de
“Cal Granotes”, oberta al piblic ['any
1990, és una construcci¢ preindustrial del
segle XVIII situada a frec del rec, on amb
el pertinent tractament mmuseografic s’in-
tenta explicar el sistema marroqui antic,
métode d’adobar vegetalment les pells,
emprat abans de la mecanitzacié de la
inddstria. La seva produccidé anava destina-
da fonamentalment a I’elaboracié de 1a sola
per a sabates. Conserva les dues plantes
tipiques d’una adoberia: la planta baixa o
ribera 1 I'estenedor.

L’any 1995 es va inaugurar €l segon
espai del Museu de la Pell. Dos ambits
configuren el seu discurs expositin: la pell
en la historia i un univers de pell. El primer
presenta aspectes de la produccid, la utili-
tat i 1a significaci6 cultural de la pell en la
nostra civilitzacié mediterrania, des del
passat més remot fins a &poques recents: Ia
pell en la prehistoria; 1’adoberia entraen la
histdria; de cap a cap de la Mediterrania:
els méns grec 1 liati; artesans de la pell a
occident: pergaminers i enquadernadors
monastics i cordovaners i guadamassilers
cortesans; a més de dos oficis tradicionals:
el sabater i el guarnicioner.

Un univers de pell ens acosta a la
diversitat dels usos de la pell i a la utilitat
dels objectes fets de pell, amb un conjunt
d’escenografies: esport, fent la guerra, de
viatge i els nomades. Les estimulacions
clouen aquest plantejament: sons de sem-
pre, imatges a flor de pell i temptacions
tactils. El muntatge museografic, a més
dels corresponents videos, presenta cinc
moduls interacting gue mostren algunes de
les propietats de 1a pell: el tacte, el so, la
resisténcia, la impermeabilitat i el trepant,

El tercer i darrer espai, objecte central
d’aquesta publicacid, vol ser la continuacié
natural de Iitinerari que §’inicia partint de

“Cal Granotes”, i alhora fi de trajecte del
Muset. Tracta de la mecanitzacié i I"evolu-
cid técnica de la produccié del cuir a
Tgualada.

Els dos espais es complementen i, con-
juntament amb la sala on s’explica la
diversitat dels usos de la pell, conformen
el Musen de la Pell. Aquest datrer espai
comprén tres arees: com s’adobava a la
Igualada de I’any 1890, que és la connexio
amb “Cal Granotes”, i on es fa servir I'e-
nergia de sang; els inicis d’una especialit-
zacid: “dels clots als bombos”, les prime-
res maquines que funcionaven amb energia
de vapor; i, finalment, la industrialitzacié
de 1a pell per a sola, on les bétes d’adobar
jugaven un destacable paper gracies a l'e-
nergia eléctrica.

5. Interior de Pantiga ado-
beria de “Cal Granotes”.

6. Museu de la Pell: “un

univers de pell”.

7. Museu de la Pell:

‘telels

clots als bombos”, la indus-

trialitzacié de Ia pell.



DELS CLOTS ALS BOMBOS

8. Plafé resum de Fetapa
preindusirial.

questa unitat expositiva té 'objecte de  d’introduccié a aguesta exposicié del
fer de pont entre “Cal Granotes” i la  Museu dedicada a la industrialitzacié de la
part que segueix, que mostra I’evolucié de  pell per a sola, i de recordatori de la indds-
'adoberia moderna. L'espai fa aix{ mateix  tria tradicional representada a “Cal



Granotes”, que emprava 1’ energia de sang.
Fotografies, un video, eines i dos diorames
d’'una adoberia sén els instruments per
comunicar el seu contingut.

A finals del segle XVII i tot el segle
XVIIL Ia indidstria adobera a Catalunya
experimentd una notable davallada, que
comporta el tancament d’adoberies arreu
de moltes poblacions. Ben al contrari, a les
ciutats d’Igualada i de Vic, aquesta activi-
tat va assolir un remarcable increment en
el decurs del segle XVIIL. Aquest fet va
provocar la sortida de les adoberies del
nucli emmurallat d’Igualada, la vila
medieval, i la seva instal-lacié a frec del
rec, on es va anar configurant el barri ado-
ber. El resultat va representar el trenca-
ment amb la dindmica medieval i que es
multipliqués per dos el nombre d’adobe-
ries. Igualada en aquest moment restava
encerclada per les muralles medievals i
encara el transport tenia lloc per mitja de
cartos amb traccié animal.

A mitjans del segle XIX I'adobament
de pells quasi no havia canviat, quant a la
seva implantaci6 1 els procediments
emprats, des de I'edat mitjana a Catalunya.
L'ofici tendia perd a desapargixer de moltes
poblacions i a concentrar-se en unes poques
viles, sobretot a Igualada i a Vic. La causa
va ser I'expansié d’altres activitats fabrils
més rendibles, com ara la indiistria téxtil
cotonera. A Igualada, per contra, la indds-
tria téxtil cotonera experimenta un notable
retrocés a causa de 1'alt preu que havia de
pagar pel carbd utilitzat per fer funcionar
I’energia de vapor. Entre d’altres, desta-
quem dos factors que varen possibilitar

aquesta supremacia igualadina en 1’adoba-
ment de les pells. Fou fonamentalment 1’ en-
trada de ma d’obra abundant 1 barata proce-
dent del sobrant de 1a crisi cotonera local i
dels pagesos de les rodalies afectats per la
plaga de la fil-loxera a les vinyes.

9. Utillatge manual de V'ofi-
ci corresponent a Fetapa
preindustrial,

10. Moli d'escorca de trac-
cid animal.

11. Vista del Rec amb els
caracieristics contraforis.

12, ll-lustraclé de la ciutat
d'lgualada efectuada pel
pintor i arqultecte italia
Pier Maria Baldi, en el seu
viatge per la peninsula ib&-
rica 'any 1668.




13. Plaf6 introductori a I'e-
tapa dels inicis de la meca-
nitzacié de [Fadoberia
moderna.

S LA

quest espai pretén il-lustrar I'inici de

I’evolucid de 1'adoberia moderna a
Tgualada, fonamentalment des d’un punt
de vista tecnic, tot inserint-la, perd, dins
d’un  context histdric minimament
intel-ligible. El protagonista &s per damunt
de tot la maquina o I'eina, sense oblidar el
factor huma.

A les darreries del segle XIX varen
tenir lloc tres esdeveniments remarcables
que motivaren un notable creixement de la
induistria dels blanquers a lgualada. Molts
pagesos de les rodalies vingueren a treba-
llar a les adoberies de la ciutat, a causa de

la crisi provocada al camp per la plaga de
la fil-loxera, fet que va tenir una repercus-
sié en el cost de la ma d’obra. L'any 1893
va arribar finalment el ferrocarril a
Igualada, amb el consegiient abaratiment
de les despeses de transport de les prime-
res matéries i de les pells adobades.
Finalment s’instal-laren en algunes
adoberies les primeres maquines de vapor
o els motors de gas pobre, fet que va pro-
vocar els inicis de la mecanitzacié moder-
na, que no arribaria a la seva plenitud fins
a principis del segle XX, amb la implanta-
ci6 de l’energia eléctrica. Urbanistica-



ment, Igualada configurd un barri plena-
ment adober a frec de rec. Aquesta inci-
pient mecanitzacié de la inddstria adobera
presenta la primera generacié de maqui-
nes, formada per les cubetes o molinetes i
els catres o balancins, curiosos aparells
que manfenen en moviment les pells sub-
mergides, fet que redueix el temps emprat
en el procés de I'adobament. A més, en
aquest espai s’exposa un moli d’escorca
de traccié mecanica.

La cubeta consistia en unes pales
mecaniques de fusta que removien les
pells i I'aigua a I'interior d’un diposit d’o-
bra, fet que provocava una notable dismi-
nucié del temps que tardaven les opera-
cions de remullar, encalcinar i alumar.

El catre consistia en un bastidor de
fusta pivotant, de forma rectangular, que
es balancejava amb les pells penjades d’u-
nes llates de fusta sobre el clot de 1a reme-
sa, clot que préviament s’havia omplert
d’aigna vermella: aigna amb tand.

Agquest procediment comportava una
apreciable rapidesa de la penetracid del
tani, amb la resultant d’un remarcable
escurgament del temps emprat en I’opera-
ci6 d’adobar propiament dita.

14. Moli d’escorca de trac-
cié mecanica.

15. Programa commemora-
tiv dels actes celebrats a
Igualada per tal de solem-
nitzar Farribada del Ferro -
carril Central Catala, el
juliol de 1893,

16. Fotografia de la prime-
ra locomotora arribada a
Igualada el desembre de
1892.

17. Bota de fusta i garrafa
de vidre que contenien pro-
ductes guimics destinats a
Iadoh de la pell.

18. ll:lustracié d'un catre o
halanci.



19. Plafé resum de la
industrialitzacié de la pall:
els obrers, els bombos, I'e-
nergia eléctrica, el tipus de
transport | la configuracié
urbanistica d’lgualada.

os esdeveniments transformaren la

inddstria tradicional cap a la seva
mecanitzacié definitiva. En primer lloc, la
implantacié de 1’energia eléctrica en el
decurs de la primera década del segle XX
i, en segon lloc, en relacid directa, 1"aug-
ment extraordinari de la demanda de
corretgeria, cartutxeres, botes, 1 de sola de
sabates, ocasionat per l’esclat de la
Primera Guerra Mundial. Aquests dos
esdeveniments provocaren la substitucid
dels procediments antics d’adobament en
clots per les modernes bétes ¢ bombos; i
tot seguit, les maquines de descarnar, pelar

1 estirar, a més dels cilindres mecanics
emprats en I’acabat dels cuirs, El procés
s’escurgd de manera rapida. Destacarem Ta
maquina d’estirar de collaret i els primitius
carraus per escorrer i estirar les pells i, ja
més perfeccionades, les maquines d’estirar
de carro. Urbanfsticament, Igualada confi-
gurd el barri adober que ha arribat fins als
nostres dies, amb uns catrers estrets per on
es fa dificil la circulacié dels grans
camions que transporten les pells. Els
beneficis aconseguits pels blanquers
d’Igualada en el decurs de la Primera
Guerra Mundial varen financar, en part, la



modernitzacié de la maquiniria, com ara
les maguines de descarnar, els cilindres
mecanics i les maquines de dividir. L’any
1926, dues-centes deu adoberies donaven
feina a la quarta part dels obrers de la ciu-
tat. I)’aquesta manera Igualada es conver-
tia en ¢l primer centre de 1’Estat espanyol
de produccié de pell per a sola. Durant el
decenni 1920-1930 destaca ["aparicié al
mercat dels extractes tinics que, molt poc
a poc, anaren substituint les escorces,
extractes caracteritzats per unes altes con-
centracions de tand, concretament de que-
bratxo, de mimosa i de castanyer. Cal
assenyalar, perd, que durant la Guerra
Civil i el perfode de la postguerra, a cansa
de lafllament politicocomercial d’Espanya,
es torna a ufilitzar 1’escorca. A partir de
1950 els extractes desplacaren definitiva-
ment les escorces.

En el decurs dels anys vint surten al
mercat unes substincies i productes que
podien reemplagar la pell, com ara el
cautxd i, posteriorment, als anys cinquan-
ta, els materials sintétics, fet que va pro-
duir una perillosa situacid, que va empén-
yer part dels blanquers ignaladins a posar-
se al dia técnicament i a diversificar la seva
produccié a base de marroquineria, pelle-
teria, tapisseria, pells per a empenya, elc.
Aquest procés va seguir en els anys poste-
riors, a més de certa concentracié empre-
sarial. Perd la crisi dels anys noranta va
provocar la fallida d’algunes empreses. A
partir dels anys cinquanta es va experi-
mentar una remarcable reduccié del nom-
bre d’empreses, que va passar de dues-
centes trenta a seixanta-quatre any 1994,
pert que no va afectar el nombre de treba-
lladors, que s’ha mantingut a I’'entorn dels
nou-cents aproximadament. Actualment hi
ha cent noranta fabriques d’adobar pells a
Espanya, de les quals seixanta-dues es
localitzen a Igualada.

Un pas a remarcar en la formacié técni-
ca dels professionals fou la inauguracié
1’any 1958 de I’Escola Superior d” Adoberia.

De la pell al cuir

Is escorxadors sacrifiquen els animals
per tal d’obtenir la carn destinada al
consum huma. La pell és un subproducte
dels escorxadors; generalment no existeix
una correspondéncia entre la guantitat de

20. Manufactures de la
Pell 5.A. lgualada, 1945.

21. Detall del primitiu
“carran gros” constrult 'any
1890 per iniciativa de
Rafael Valls i Gassé .

22, Magquina d'estirar de
collaret. Igualada, 1914,




23, Antic escorxador d’lgua-
lada , d'estil modemista, inau-
gurat I"'any 1905.

24. Nau principal de I'Es-
corxador Municipal d’lgua-
lada emprada per al sacrifi-
ci dels animals.

25. Seccio transversal
d'una pell amh les tres
capes fonamentals,

carn consumida i la demanda de pell. Aixd
obliga a realitzar un conjunt d’operacions
de conservacid prévies a I’adobament i al
corresponent emmagatzematge. Aixi
donges, el preu de 1a pell és barat si el com-
parem amb el preu pagat per la camn, i la
seva industrialitzacid per transformar-la en
cuir pot fins i tot considerar-se com de
reciclatge de 1’esmentat subproducte.
Aquest subproducte és de baix cost en
comparacié amb el de la carn, perd és molt
important en relacié amb tot el procés d’a-
dobament,

La pell procedent
de l'escorxador, i
fins i tot la proce-
dent de les fases de
preparacié de la
ribera, és un pro-
ducte putrescible, i
per tal d’evitar-ho
s’ha d’adobar. A
més s’aconsegueix

més plasticitat, més suavitat i resisténcia a
la temperatura, propietats que la fan apta
per aplicar-la a la fabricacié de sabates,
vestits, marroquineria, tapisseria, etc.
L’adobament és el conjunt d’operacions,
tractaments 1 reaccions que transformen la
pell d’un animal sacrificat en un material
estable, el cuir. Consisteix fonamental-
ment en una reaccid fisicogquimica entre
les substancies adobants, els tanins, i el
collagen de la pell, que potenciard les
unions transversals entre les fibres i for-
mara miiltiples enllagos per ponts d’hidro-
gen. ID’aquesta manera s’estabilitza la seva
estructura proteinica i la fa apta per a la
manufacturaci6 i 1’aplicacié a qué es des-
tini i, com ja s'ha dit, s’evita la seva des-
composicid i activa altres propietats.

El procés de 1’adobament de la pell
comprén molfes operacions que podriem
TCSUINir en tres grans apartats: 1. la prepa-
racié de les pells, 2. I'adobament en con-
cret, i 3. els processos d’acabament.

Histologia de la pell

i seccionem un tros de pell procedent

de I’escorxador, hi podem apreciar tres
capes fonamentals: I'epidermis, la dermis i
el teixit subcutani. L’ epidermis és una capa
molt prima, amb un gruix proper a I'u per
cent del total de I'espessor de la pell. Fs la
part més externa, sobre la flor; presenta una
estructura cornia i desapareix en el decurs
de I’operacid de pelar. La capa més gruixu-
da de la pell és la dermis, situada sota de
I"'epidermis; és la part més important ja que
a partir d’ella es fabrica el cuir. La seva
composicié, fonamentalment, és a base de
col-lagen d’estructura fibrosa i altres com-
ponents com feixit muscular, teixit nervios,
teixit conjuntiu, teixit adipés, glandules
sudoripares i sebacies. La dermis consti-
tueix el vuitanta-quatre per cent del gruix
total de la pell. Quan es divideix la pell
s’obtenen dues capes: la superior o capa de
flor i la inferior, que s’anomena serratge.
La tercera i darrera capa de la pell es deno-
mina teixit subcutani, representa el quinze
per cent de [’espessor total 1 estd integrada
fonamentalment per teixits musculars i
greixos, els quals s’eliminen en 1’operacid
de descarnar.



Parts d’una pell

o totes les parts d'una pell tenen les

mateixes caracteristiques i qualitats.
En un magatzem de pells en brut, les pells
vaquines son tallades en base a P’aplicacié
a qué es destinen, fent unes distincions
segons les parts de 1"animal, que reben
diferents denominacions: crupd, coll o
falda, i també la fulla o el dosset. El crupd
és la part corresponent a la regié dorsal i
lumbar; presenta una estruciura fibrosa
molt compacta i un gruix vniforme, 1 per
aquestes caracteristiques és la part més
apreciada. La part del coll presenta arru-
gues i és menys compacta i homogeénia
que el crupd. Aquests darrers inconve-
nients solen ser més pronunciats a les parts
del ventre 1 de les cuixes de 'animal, les
quals es denominen faldes. Si una pega de
pell 1a partim per la meitat, per la linia de
I"espinada, cada meitat es denomina fulla.
Els dossets sdn les pells sense les faldes.

Tipus d’adob

egons la destinacié o utilitat final de

les pells es fa servir un o altre tipus
d’adobament. La pell crua, que no esth
adobada, amb alguns tractaments previs, i€
unes aplicacions limitades com ara el per-
gami, les membranes dels tambors, engra-
natges industrials, etc. Un sistema que ha
estat molt emprat i que encara ié molta
aplicacid és 1’adob vegetal, el més utilitzat
a Igualada. Es basa en els tanins continguts
en les fustes, escorces, fruites o fulles de
diverses plantes; és el més adequat per a les
pells de vaca destinades a la fabricacid de
soles de sabata, perd també en guarnicicne-
ria i marroguineria i per a la confeccié dels
respatllers i seients de cadires.

Un altre procediment per adobar pells
és el denominat mineral o inorganic, que fa
servir diferents productes, com les sals de
crom, per citar el més emprat. La seva apli-
cacié és l'adequada per a I'obtencié de
Pempenya, pell que va a la part superior de
les sabates, producci¢ també molt destaca-
da a Igualada, a més d’altres aplicacions
com vestits, bosses i usos indusirials. La
pell adobada amb aquest sistema presenta
un color verd-blavés, a diferéncia de la
coloracié final de 1I’adob vegetal que mostra
una tonalitat beix. El procediment d’adob al

crom tant es pot fer servir per a pell prima
com per a pell grossa, i en el seu moment,
a finals del segle XIX, va representar una
auténtica revolucid tecnolodgica, ja que va
suposar el pas d’una fabricaci6 artesana a
una d’industrial en la produccié de pells.

Finalment, 1 tercer sisterna d’adoba-
ment, €l sintetic, que com el vegetal és de
tipus orginic i es fonamenta en la sintesi de
productes que imiten I’adob vegetal per
mitjd de la guimica organica, traciant
substincies aroméatiques de tipus naftal,
fenol, cresol, formaldehid, i d’altres.

ANIMAL

TIPUS D’ADOB

Fulla

26. Parts d'una pell.

27. Esquema resum on es
relaciona el tipus d'adob
segons ['animal emprat i la
destinacié o ufilitat final de
la pell.

APLICACIO




28. Magatzem de recepcié
de l'empresa Comercial
Europea del Cuero S.A.

LA INDUSTRIALITZACIO DE LA PELL

B Magatzem de recepcid
de pells en brut

La font de matéria primera de la pell sén
els animals. La inddstria d'adobar
pells, en general, pot obtenir-les de les
ramaderies bovina, ovina i caprina i també
d’animals exotics. A Igualada s’adoben,
fonamentalment, pells vaquines, perd
també d’ovelles, de cabres i fins 1 tot d’a-
nimals exotics. La practica totalitat de la
pell vaquina que s adoba a Igualada prové
de Catalunya, d’alguns paisos europeus
com Franga, Ucraina, Rissia, Alemanya i,
en menor importancia, &’ Africa i
Ameérica, 1 la seva aplicacié final es desti-
na fonamentalment a la sola i I’'empenya

TR
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per a sabates, bosses i maletes, cinturons,
perd també a folre, pelleteria, confeccid
d’ant, napa 1 doble fag, a més de la seva
aplicacié a guanteria, tapisseria i d’altres.

Les pells procedents de 1’escorxador,
separades dels animals sacrificats, conser-
ven un seixanta-cinc per cent d’aigua; és
la denominada pell fresca. La pell ha
d’experimentar un tractament de conser-
vacid per tal d’evitar la seva putrefaccid,
en la fase de 'eminagatzematge, prévia al
procés de ’adob. Amb aquest tractament
la pell purga: és sotmesa a un procés de
deshidratacid. Aquesta purga, a més d’evi-
tar la seva descomposicid, déna a la pell
acabada una estructura més consistent. Els
dos procediments més usats per a la con-
servaci6 de la pell sén DI'assecatge i el
salatge amb sal granada. La conservacié
de la pell és imprescindible si es vol obte-
nir un producte de qualitat.

El salatge consisteix a fer unes piles de
pells combinades alternativament amb
capes de sal comuna; es deixen en aquesta
posici6 uns trenta dies i a continuacié es
treu 'excés de sal i s’emmagatzemen,
L’assecatge pot efectuar-se per mitja de la
circulacié de l'aire, a una temperatura
inferior a I’ambient. Un altre procediment,
avui en vies d’expansid, és la conservacié
de les pells en cambres frigorifiques.

B Remullar, encalcinar i
pelar

L’operacié de remullar es fa tant amb les
pells seques com amb les salades.
Consisteix a tractar la pell amb abundancia



29. Operacié de pelar o treure el pél amb
ferro de pelar a la seccié de Hbera, propia
de la fase preindusirial.
d’aigua amb la finalitat de rehidratar 1a fibra
1 estovar-la, 2 més de netejar-la de les impu-
reses com sang, sal, restes de suor, excre-
ments, microorganismes, etc. Es realitza en
els bombos i té una durada de sis hores a
dos dies. En aguest estat, les pells corren
altre cop perill d’entrar en putrefaccié i, per
evitar-ho, s’ha d’afegir algun producte bac-
tericida a 1’aigua del remull abans de portar
a terme les altres operacions. Les bétes sén
de fusta de roure, teca, bolondo, etc., perd
també s’empren les de fibra de vidre.
L’operacio d’encalcinar i pelar es rea-
litza en bodtes, amb substancies alcalines.
La seva finalitat és destruir 1’epidermis,
treure el pél i obrir el porus de la pell per
facilitar la penetracié dels productes ado-
bants i preparar la pell per al descarnat.
Acabades les dues operacions, les pells
presenten un aspecte inflat, de tripa, i

s’escorren entre les mans. Es fan servir
productes quimics com el sulfur sodic,
Ihidrdxid calcic, barrejats amb aigua a
20-22°C de temperatura. La durada de
I’encalcinament i pelat pot anar de sis
hores a dos dies; després s’ha de rentar bé
per poder descarnar.

Actualment es tendeix a prescindir de
productes tdxics com é&s el sulfur sddic i
I"operacid de pelar es fa a base d’enzims.

30. Operacié de carregar el
bombo per pelar a 'empre-
sa Hervicuir S.A.

31. ll-lusfracié de la seccié
d'un bombo o héta.




32. Operacié de descarnar
amb maquinaria d'una ado-
beria actual.

34, Maguina de descarnar
sxposada al Museu.

35. Esquema de funciona-
ment de la maguina de des-
carnar.

B Descarnar i dividir

‘operacié de descarnar consisteix a
treure la carn i el greix que gqueda en el
costat interior de la pell després d’escorxar
I’animal; el subproducte es denomina car-
nassa. Es fa amb la maquina de descarnar,
que consta fonamentalment de cilindres: el
transportador, el d’arrossegament i el
cilindre de ganivetes, col-locades en forma
de “V” que, girant en sentit contrari, pres-
sicna i talla les restes de carn del teixit
subcutani. Les ganivetes de la maquina
g"afilen amb una mola.
La maquina de dividir separa
longitudinalment la pell en
dues capes, la flor i el
serratge, per tal de dismi-
nuir i igoalar el seu gruix,
La flor, de gruix uniforme,

Cllindre de
transport de goma

33. Operacié de treure la
carnassa de la pell amb el
ferro de descamar sobre la
post; sistema emprat abans
de la mecanitzaclé de la
indiistria.

és 1a del costat del pél una vegada elimina-
da I’epidermis i depilada en el decurs de
i’operaci6 de pelar. Mostra un gra diferent
segons [’espécie animal.

El serratge, més irregular pel que fa al
gruix, és la capa del costat de la carn, que
es retalla i s’utilitza la part del crupd. Les
parts del coll i les faldes es fan servir com
a subproductes per a 1’obtencié de coles,
gelatines i budells per a embotits.
L’operari ha de tenir molta pericia i expe-
riéncia per tal d’ajustar la pell a la ganive-
ta, La pell passa entre dos cilindres amb la
cara de la flor amunt i és dividida per una
ganiveta circular en forma de cinta contf-
nua, Ara, aquestes maquines porten incor-
porades |’afilament de les ganivetes, el
calibrador i 1a manera de calibrar el gruix.

Actualment es pot afirmar que aquesta
operacid de dividir gairebé no s utilitza en
la fabricacid de sola, perd s en altres arti-
cles vegetals. Abans es passaven els cru-
pons per la maquina de dividir per “igua-
lar” 1a pell i ajustar el gruix de la sola, perd
la utilitzacié de la magquina de rebaixar fa
que s’ ajustin molt més bé els gruizos de tal
manera que 5’ obté un millor rendiment de
la relacié quilo salat / quilo sola.

Cilindre de ganivetes



36. Operacié de dividir.

37. Esquema de funciona-
ment de la maguina de divi-
dir.

Il Desencalcinar i rendir

bans de l"operacié de 1'adobament

propiament dit, cal tractar les pells
amb substancies acides amb la finalitat d’e-
liminar la calc i el sulfur introduits en el
decurs de l'encalcinament i pelat.
D’aquesta manera la pell es desinfla, queda
flonja i de color blanc, caracteristiques
diferents de 1’etapa anterior, en qué presen-
tava un aspecte inflat, rigid i transhicid. Es
realitza per mitjd d’un rentat a fons en el
bombo amb aigua i productes com sulfat
amonic, acid lactic, bisulfit, icid formic,
etc.

En V'operacié de rendir es produeix
una modificacié dels components protei-
nics de la pell i un afluixament de 1’estruc-
tura del col-lagen. Aquesta operacid es rea-
litza en una béta amb aigna tébia i amb
preparats d’enzims pancreatics o vegetals.
Cal rodar el bombo d’una a tres hores
aproximadament. Gracies a aquest tracta-

» Ganiveta

ment les pells gaudiran de més flexibilitat,
amb una flor fina i suau. Generalment les
operacions de desencalcinar i rendir es fan
en el mateix bany: primer s'hi afegeixen
els acids debils i el bisulfit o sulfat amonic
i al cap d’una estona de rodar els bombos
s’hi afegeixen els productes enzimétics.
En la fabricacié de sola a Igualada després
del rendit es fa un procés de piquel-prea-
dob abans de ’adobament vegetal propia-
ment dit. S e
Les pells que han
de seguir pel cami de
I'adob amb sals de
crom, han de ser sot-
meses al tractament
denominat piquel, a
base d’un preparat d’a-
cids amb sal comuna.

38. Operacié de dividir a
I'empresa Industria del
Descarne S.A.

39. Maguina de dividir
exposada al Musen.

40. La fotografia mostra
una adoberia amb les bétes
d'adobar pells, en la fase
de mecanitzacié de la
inddstria.




41. Operacid de descarre-
gar la bota.

43. La béta exposada al
Museu.

Il L'adob vegetal

1 procés de I'adobament de la pell
seguird dos camins diferents, segons
sigui per obtenir sola o empenya. En el
Museu s’explica el primer, el que ha estat
el més caracteristic d’Ignalada, I'adob
amb extractes vegetals per a sola}. Per tal

42. Les pells cosides en
forma de bot amb el siste-
ma de cosir els cuirs en el

t de submergir-les.

d’aconseguir ’empenya de la sabata, cal
seguir el procediment de I’adob mineral,
on s’ aplica, principalment, el sulfat basic
de crom. L'adob vegetal per a sola és una
técnica molt antiga que ha anat evolucio-
nant des de la mecanitzacié. Els tracta-
ments previs que ja hem comentat tenen
per objectiu fonamental afluixar 1’estruc-
tura de 1a pell i obrir els porus, per tal de
facilitar-ne la penetracié del tani al seu
interior, 1 combinar-lo amb el col.lagen de
ta pell. A les bdtes es barregen el tanf amb
Paigua, i s’introdueixen les pells per al seu
adobament. Gracies a ’adob propiament
dit, evitarem la descomposicié de la pell i
aquesta adquirird unes noves propietats
com la suavitat, Ia resisiéncia a la tempe-
ratora i molta més plasticitat. El resultat és
la transformacié de 1a pell en cuir. La
pell adobada amb tanins vegetals mos-
tra un color beix molt caracter{stic.
Fls extractes vegetals més emprats
son els procedents de 1a fusta o de
I’escorga: el quebratxo argentf, la
mimosa sud-africana o brasilera i el
castanyer. Els tanins vegetals arri-
ben a 1’adober en forma de pols ato-
mitzada; la forma liquida és menys
fregiient.
Antigament tot el procés durava
quasi un any; avui, en la majoria de
fabriques d’Igualada, té lloc entre
quatre i den dies. Les botes actuals
faciliten una penetracié molt rapida del
tani en la pell, 1 'operacié concreta de
I’'adob ha quedat reduida entre dos 1 vuit
dies, segons els casos.



B Readobar i greixar

Cal sotmetre la pell ja adobada a un nou
adob per millorar-ne les qualitats. Es
realitza al bombo i en sec, per tal que
penetrin en la pell el sulfat de magnesi, el
clorur de bari, 1 els extractes readobants
amb petites quantitats d’oli sulfitat. Cal
també greixar les pells amb la finalitat que
no s’assequin i signin més flexibles i
suaus, al mateix temps que es fan més
resistents a ’esquingament 1 a la friccid.
Aquest procés de greixatge té lloc al
bombo, el qual ha de rodar una o dues
hores, per tal que els olis penetrin en la
pell. Es fan servir olis de procedéncia ani-
mal (peu de bou, séus o de peix), vegetal
(oliva, girasol o de ricf}, mineral o sintéti-
ca. Bn finalitzar, a sola s’apila plana i es
deixa reposar una nit. A continuacid passa
a I’operacié d’estirar.

B Escorrer, estirar | aplanar

La maquina d’estirar de carro consisteix
en un cilindre d’estirar mobil amb
moviment longitudinal d’anada i tornada,
el qual esta col-locat sobre un taulell gira-
tori transportable per mitja de vies.

El cilindre € incorporats estiradors dis-
posats en forma de “V”’; d’aquesta manera
permet una millor extensid i repartiment de
les arrugues. La velocitat de gir del cilindre
és de 50 o 60 voltes per minut.

El comandament de 1a miquina impul-
sa el cilindre d’estirar sobre el crupé amb
1’ajut d’una roda de ma; la pressio és regu-
lada per ajust; el moviment longitudinal del
cilindre d’estirar és accionat amb la ma,
alhora que amb 1’altra es pot fer anar una
altra roda que genera el moviment trans-
versal a discrecié o bé un moviment de gir.

La maquina d’estirar de carro necessi-
tava destresa, experiéncia i coordinacio per
al seu funcionament, per la seva complexi-
tat i perill en I’operacid, ja que hi treballa-
ven dues persones, el maquinista i ’opera-
1i, anomenat “posamans”,

Per tal de fixar la pell s'utilitzaven
“grapes” i uns pesos caracteristics; a més
es mullava la part inferior de 1a pell que
estava en contacte amb el taulell de tal
manera que aquesta actués com una ven-

tosa. Aquesta tasca la feia el “posamans”,
el qual fent servir les seves mans aplanava
la pell i movia simultaniament els pesos
alhora que el maquinista feia anar el cilin-
dre estriat. El maquinista, que estava

44. La marina. Curtidos
Esteve S.A.

45, Estirar a maguina a
I'empresa Concepcién Cal-
vet Cadol.




46. Maguina d’escérrer de
I"empresa Miret i Cia. 5.A.

47. Maquina d'aplanar de
rodets, anomenada en ar
got de “rock and roll”.
Miret | Cia. S.A.

49. Esquema de la maguina
d’estirar.

——Cilindre de cours

S'gscalfa § satina

f | : \ la pett

Cliimdire de gankvetes

Cilindre
de caotxii

50. Esquema de la maguina Citindre de feltre

d'escorrer.

Cilindre de ganivetes

T
de feltre

situat al costat de la maquina, controlava
el moviment del cilindre: amb una ma
regulava la pressié per
ajust sobre el crupd i
amb ’altra accionava
la palanca del con-
trol del moviment
longitudinal del cilin-
dre. Aquesta operacié
demanava una concentra-
cid i un capteniment molt
importants.

El fet que no ens hagi

51. Maguina de repassar
exposada al Museu.

48. Maquina d’ escdrrer

arribat noticia de cap accident en la histd-
ria de I'adoberia a Igualada prova 1"ofici
del ram dels adobers.

Actualment les operacions d’escérrer,
estirar 1 aplanar es realitzen per separat i
per mitja de maquines diferents per a cada
tasca. Pert en la mecanitzacié de la indds-
tria de la pell, aquestes tres operacions con-
vergeixen en la maquina d’estirar de carro.

Escorrer: les pells adobades sén api-
lades de forma plana i es deixen reposar
per tal que els tanins restin ben fixats.
Acte seguit, la sola passa a la maquina
d’estirar de carro: les fibres de la pell sén
premudes pel cilindre, fet que provoca un
soroll caracteristic d’aquesta maquina, i
I’aigua que ocupa els espais interfibrals és
evacuada.

Estirar i aplanar: 1a pell és estirada
sobre el taulell per la part de flor; després
de raspatllar-la amb un aprest i aigoa, el
taulell se situa sota el cilindre girator
d’estirar, i com s’ha dit abans, el coman-
dament de la maquina impulsa aquest
sobre el crupd per tal de deixar-lo ben
aplanat i treure-1i 1’arruga.

Actualment, Ia tasca d’aplanar els cru-
pons es fa a la maquina de rodets, que en
Targot adober t€ el sobrenom de la maqui-
na de “rock and roll”, pel soroll que fa a
causa del moviment.



M Repassar guarnimenteria
i vaqueta

primera vista, en 1’operacio de repas-

sar s’utilitza una maquina que sembla
de descarnar, encara que hi ha una diferén-
cia fonamental, ja que el cilindre principal,
d’acer inoxidable o bronze, consta de
ganivetes romes, no afilades.

52. Amb la forcalla es puja-
ven les pells a "estenedor,
on s’eixamoraven. Es tipic
d'una adoberia dels segles
XVILI-XIX.

M Assecar

al que les pells adobades arribin a

estabilitzar el grau d’humitat, amb la
finalitat d’aconseguir un equilibri entre la
humitat atmosférica i la de la mateixa pell.
Consisteix a penjar les pells en cambres
d’assecatge o tdinels, on circula 1aire
calent gracies a la instal-lacié de ventila-
dors i bateries calefactores o aire eixut per
bomba de calor.

Aquesta operacid es realitza en diver-
ses fases: la primera a temperatura
ambient fins a aconseguir en dues o tres
etapes un assecatge a 30°C i un 50% d’hu-
mitat relativa. Les pells no poden
exposar-se directament a la llum
solar i la cambra d’assecatge ha
de ser fosca, tancada i controla-
da per mitja d'un termostat
d’humitat i un de temperatura.
Finalment les pells son apilades a
temperatura ambient. Hi ha altres sistemes
d’assecatge com ["aire, a iemperatura
ambient.

La pell és estrebada entre I’esmentat
cilindre i el de suport, i tirada cap enfora
gracies al cilindre d’arrossegament.

L’espai de separacié i la pressié entre
els cilindres determina 1’estirament efec-
tuat sobre la flor.

53. Vista d'un assecador
actual corresponent a Pem-
presa Marti Enrich i Llop
S.L.

54. Defall dels ganxos cla-
vats en una llata per poder
hi penjar les pells en una
cambra d'assecatge.



55. Operaclé de cilindrar.
Adoberia Antoni Llacuna
S5.L.

58. Maquina de frepar per
fabricar soles, mitzes soles
i talons per a sabates.

B Magatzem de tramesa

Y 4
s un espai on s’ordenen i es guarden

les pells acabades, a punt de realitzar

la tramesa als clients. A més, general-
ment, hi tenen lloc altres treballs com
retallar, classificar, enfardellar, pesari, en

' algunes ocasions, la trepanacié de la
sola. Amb 1"operacié de retallar s’elimi-
nen les parts inservibles del cuir ja ado-
bat, fet que ocasiona un amuntegament de
retalls de pell 1 una més acurada presenta-
ci6 de cara a la venda. Els cuirs s6n classi-
ficats en base a la seva qualitat i gruix i
scgons els defectes que poden presentar

M Donar caseina i cilindrar

L’aplicacié de ceres o caseina proteica,
o una barreja d’ambdues, serveix per a
donar llustre a la sola acabada de treballar.
S”aplica a la cara de 1a flor de la pell, nor-
malment amb pistola, que polvoritza les
substincies a aplicar. Finalment es deixa
assecar altra vegada.

La pell ja adobada i assecada passa per
ultim a la maquina de cilindrar amb la
finalitat de treure Iusire, i fer més com-
pacte i dur el cuir per a sola. El cuir és pre-
mut entre un cilindre metal lic i una biga
en doble “T”.

56. Maguina de cilindrar
aexposatda al Museua.

57. Diorama que repro-
dueix un estenedor i Pope-
racié del cilindrat de les
pells d'una adoberia del
segle XV, realitzat pels
artistes igwaladins E. Bas-
sas, 1. Martinez, ). Pelfort i
A. Vilaseca,

pel costat de 1a flor i la carn. Finalment 1a
sola és empaquetada en forma de fardots
plans o rodons amb la maquina d’enfarde-
llar, i pesada en la bascula. D’aquesta
manera resta a punt per a la seva comer-
cialitzacio.

En les mateixes adoberies o en empre-
ses especialitzades, es fabriquen les soles,
les mitges soles i els talons per a sabates,
operaci6 que té lloc gracies a uns motlles
amb tall, dels quals, pressionant-los sobre
la sola, s’obtenen aquestes formes.

La pell per a sola adobada a Igualada



es ven principalment a FElda, Elx,
Mallorca, Menorca, La Ricja i Saragossa,
i en una creixent proporcié va destinada a
I"exportaci6.

59. Maguina de fer fardois
rodons de Pempresa Jaume
Font Genovés

61. Espal per trepar la
sola. Troquelados Bonastre,
S.A,

62. Bascula per pesar pells
al magatzem.

60. Maguina de fer fardotls
plans de Fempresa Marti
Enrich Llop S.A.

€4. A 'estjuerra magatzem
de tramesa pertanyent a
Fempresa Curtidos Badia
S.A. i detall d'uns fardots
rodons i plans.
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65. Mesurament del gruix
de les pells amb el calibra-
dor. Vivapel, $.A.

&6. Calibrador exposat al
Museu.

Il Controls de qualitat

En el decurs del procés de I"adobament,
en la majoria de les fases de produccid,
es requereix un seguit de controls d’anili-

si qualitativa, fisics i quimics, per tal de fer
un seguiment i una supervisio de I'estat de
les pells en cada moment i, si s’escau, rea-
litzar les oportunes correccions.

Un bon cuir per a sola, adobat al vege-

tal, gaudeix d’un conjunt de propietats
que faran que unes sabates no portin pro-
blemes. Es basica una bona transpiraci6
de la suor dels peus. En ambient sec faci-
lita la permeabilitat al vapor d’aigua i en
temps humit redueix 1’enfrada de 1’aigua.
La plasticitat de les fibres del cuir fa que
tingui una bona adheréncia al terra moll.
Si la sola es manté seca, és una bona irra-
diadora del calor i un excel-lent aillant de
Iexterior.

Els defectes de la pell tenen una reper-
cusslé econdmica ja que disminueixen el
seu valor. Entre les tares més destacables
assenyalem les marques de foc fetes al
bestiar, ferides com a conseqiiéncia de les
operacions quirdrgiques o de les tanques
de filferro; altres d’origen parasitari com
els barbs, la sama, la tinya, etc.; margues
de ganivets a l'escorxador; senyals de
putrefaccié per mala conservacid; perfora-
cions produides per les llengtietes de ferro
de les “banderilles”, ete.

La determinacié de 1’acidesa és molt
important en el procés de fabricacié del
cuir, per lal de precisar el contingut d’acid
d’una solucié quimica, ja que en el desen-
volupament de I’esmentat procés, segons el
moment, cal saber els valors de PH, acid,
neutre o alcali. Es realitza amb un aparell

molt precis denominat “PH-metre” o amb
papers de PIL
., Per tal de determinar el pes
especific o la concentracid
d’un licor o substincia ado-
bant es fa servir el densfine-
tre, mesurat en graus
Beaumé, antigameni anome-
nat pesatanins, el qual es deixa
surar en la mescla o substancia a
determinar.

Els termometres industrials ajuden a
precisar les temperatures necessaries per a
cada operacié del procés d’adobament, i
generalment van protegits amb una car-



cassa de fusta o acer inoxidable.

Per saber la capacitat d’assecatge de
I'aire es fa servir el psicrdmetre o I'higrd-
metre, que en mesuren la humitat relativa.

Cal comprovar la resistdncia del cuir
adobat a diferents agents mecinics, fisics
i quimics, per tal d’evitar que es trenqui o
es deformi. També cal controlar la seva
duresa a 1’abrasié 1 el desgast per frega-
ment o fricci, aixi com també la solidesa
al torcat sense rompre’s.

El mesurament del gruix de les pells
s’efectua per mitja del calibrador, amb
una precisi6 de décimes de mil-limetre.

De cara a la venda, la pell de sola es
ven per quilos, mentre gue en altres tipus
de pell, 1a unitat de mesuratge és el pen
quadrat, equivalent a 30,48 x 30,48 cm.

68. Termdmetre industrial.

67. Laboratorl de Pempre-
sa Despell §.A.

69. Densimetre ¢ pesata-
nins.

70. Diferents tipus de
tares que poden patir les
pells: marques roenis, res-
calfaments, picades d'in-
sectes, putrefaccions, pun-
xades de filferros empuats,
nafres fetes per Pescorxa-
ment i parasits de la sang.



TEXTOS EN CASTELLANO
DEUTSCHE TEXTE, ENGLISH TEXTS

1.

EL MUSEO DE LA PIEL:
UN CONJUNTO DE VAN-
GUARDIA EN EUROPA

B Introduccién

LZ comdarca de 'Anoia, y en particular la civdad
e Igualada, es una zona tradicionalmente cur-
tidora, donde la actividad ha perdurado hasta
nuestros dias. La dedicacion a los curtidos en
Igualada no sélo se ha convertido en una carac-
teristica histérica, en un pasado glorioso, sino que
actualmente es una realidad socioecondmicd, con
una importante repercusion en la poblacion y con
una constante adaptacion a las nuevas necesida-
des y demandas del mercado.

Actualmente hay un fotal de sesenta y dos
empresas dedicadas al  curtido de pieles, que
representan cerca de mil puestos de trabgjo.
Igualada es la primera civdad de Catalunya en
cuanto al niimero de empresas y la segunda por lo
qite se refiere al mimere de trabajadores.

Se trata de peguefias y medianas industrias
gite producen: pieles para el calzado (sueig y
“box-calf”), marroquineria de calidad, cinmro-
nes, guarnicioneria, calzado deportive, confeccion,
peleterta, tapiceria, ¥ serraje para produccion
industrial. De hecho, hasta hace aproximadamente
un decenio, Ja suele fubricads en Igualada suponin
wn noventa y cince por ciento de la produccion
espafiola. Estas y otras consideraciones son la jus-
tificacion de un Muser de lg Pilel en la capiial de
{'Anoia. El Musea de la Piel, por sus caracteristicas
y estructuracidn, se ha convertido en un conjunio
inico v de vanguardia en Europa, que se traduce en
una realidad pionera en su género.

B Antecedentes

E: el afiv 1982 ze propicid un pacto entre el
\yuntamiento de Ignalada y la Generalitat de
Catalurya con el fin de crear un organismo autd-
noma municipal denominado Musen Comarcal de
I"Anaia, regido por un patronato. Este ente qutd-
nomie municipal aswrid la gestion v la planifica-
cidn de unos museos creados o partir de! afio 1949
por el Centre d’Estudis Comarcals d'Tgualada. Un
hito notable de esta etapa precedente fue ln aper-
tura gl piblice del Museo de la Piel, dnico en la
peninsula y uno de los tres de esta especialidad
existentes en Europa, hecho que tuve lugar en el
afio 1954.

1.
DAS LEDERMUSEUM VON
IGUALADA: RICHTUNG-
WEISEND IN EUROPA

N Einfithrung

er Bezirk Anoia und besonders die Stadi

Igualoda sind raditionell eine Gerberzone, in
der diese Aknivitat bis in unsere Tage fortdauert. Die
Gerbeaktivitiiten sind in Igualada nicht nur eine his-
torische  Tatsache mir  einer  ruhmreichen
Vergangenheit, sondern eine soziale und wirtschaf-
thiche Realitidt wmit hoher Bedeuwiung fiir die
Bevitkerung und einer konstanten Anpassung an die
reven Exforderisse und die Nachfrage des Marktes.

Heute haben wir in dieser Zone insgesamt
Tweinndsechzig  Gerberefen mit ca. 1000
Arbeitspléitzen. Igualada ist die ketalanische Stad:
mit der hiichsten Anzahl von Unternehimen dieses
Sektors und die zweite in der Rangfolge beziiglich
der Arbeitsplitze.

Es handelt sich wum kleine und mitfelstindis-
che Unternehmen zur Herstellung von Schuhleder
{Sekienleder und Boxcalf), Hochqualitéirsieder fiir
Lederartike! und Giiriel, Hundleder, Leder fiir
Sporischuhe, Konfektion und Pelze, Mobelleder
wund Spaltleder fiir die industrielle Herstellung. Bis
noch vor ca. fwnders Jahren machien die in
Igualada hergestellien Schuhsohlen 95% der spa-
nischen Produktion aus. Diese Tatsachen und
andere  Uberlegungen  rechtfertigen  das
Vorhandensein eines Ledermuseums in  der
Houpistadt des Begirks von Anoia. Aufgrund seiner
Charakteristiken und seiner Struktur ist das
Ledermusewm ingwischen zu einem einzigartigen
and richiungweisenden Komplex in Europa gewor-
den und ist fiihrend in seiner Art.

B Vorgeschichte

m Jahre 1982 wurde ein Abkommen swischen der

Gemeindeverwaltung ven Igualada und der auto-
nomischen Landesregierung von Katalonien zur
Schaffung eines anionomen Gemeindeorgans mit der
Bezeichnung “Museu Comarcal de UAnoia” unter
der Leitung eines Patronats geiroffen. Dieses
unabhéingige Gemeindeorgan libernahm  die
Verwaltung und Planung der ab 1949 von dem
“Centre d’Estudis Comarcals d'Igualada® geschaf:
Jferien Museen, Ein bemerkenswerter Meilenstein in
dieser ersten Elappe war die FEriiffnung des
Ledennuseurns im Jahre 1954, des cingigen auf der
spanischen Halbinvel und eines der drei Museen die-
ser Art i ganz Europa.

1.

THE LEATHER MUSEUM:
A VANGUARD CENTRE
FOR EUROPE

H Introduction

he Anoia region, and in particular the city of

Igualada, is an area where the art of tanning is
a tradition which continues until this day. The tan-
ning industry in Igualada therefore is not just a
historical curiosity from a glorious pust, but o
socio-economic reality which supports a signifi-
cani proportion of the population and which is
constantly adapting to the latest needs and
deniands of the marker.

At fthe present time there are a total of
seventy-two companies dedicated to the tanning of
leather, providing nearly @ thouwsand jobs. In
Catalonia, Igualada has more companies in this
sector than any other city, and in terms of the total
number of workers it is second.

Its industry is made up of small and medinm-
siged companies producing leather for footwear
(soles and ‘box-calf’), quality small leather goods,
belts, trimmings, sports foorwear, iailoring, furs,
upholstery and splits for industrial production. In
faci, wntil about a decade ago, 95% of Spain’s
entire production came from Iguolada. These and
other considerations qre wity the capital of Anoia
is the perfect place for a Leather Museum. The
Leather Museuwm, thanks 1o its style as well as its
content. has established itself in Europe's von-
guard, making it a unique pioneer in jts sector.

B Background

n 1982 an agreement was signed between the

Tgualada City Council and the Goveriment of
Catalonia, to create an autonomons municipal
body known as the Museu Comarcal de {'Anoia,
under the apspices of a patronage. This autono-
rous municipal body rook on the management and
planning of some museuns created from (949
onwards by the Centre d’Estudis Comarcais
d’lIgualada {Regional Studies Centre of Igualadaj.
One of the more noteworthy events of this initial
stage was when the Leather Museum was opened
1o the public in 1954. Af the time this musewn was
the only one of its type in Spain and one of three in
all of Europe.

The City of Igualada purchased the ‘Cal
Boyer' cotton textile factory and the former tan-
nery of ‘Cal Granotes' to be used ay the future
location of the musewm, of which the Leather
Museum would be the cornerstone of the project.



El Ayuntamiento de Iguclada compré la
Jfdbrica textil algodonera de “Cal Bover” v la anii-
gua curtiduria de " Cal Granotes” para instalar en
ellas el futuro museo, en el que el Museo de la Piel
se convertiria en el pilar fundamentol del proyec-
to. El pleno de la Junta de Musens de Catahoya,
con fecha de 12 de enero de 1996, die su confor-
midad a que el Museo de Ia Piel fuese declarado
seccicn del Musen Nacional de la Ciéncia i de la
Técnica de Catalunya. El Patronat del Museo
acordd el 25 de noviembre de 1997 el cambio de
denominacion, cor el fin de adaptario a las nuevaes
tendencias museogrdficas, v pasdé o denovtinarse
Museu de la Pell d'lIgualade i Comarcal de
UAnoia. Finalmente, en fecha de 26 de mayo de
1998, el Gobierno de la Generalitar de Catalunya
declard seccion del Museu Nacional de la Cigncia
i de la Tecnicq, el Museo de la Piel de Igualada.

Hl Los tres espacios a visitar

I Museo de lo Piel constituve el pilar finda-

mental del planteamiento museolégico de
Igualada. Su contenido viene configurado por tres
espacios: la antigua curfiduria de *Cal Granotes”,
“la piel en la historia™ y “un universo de piel”, y
[Jinalmente por el espacio gue trata de la evolucion
fécnica reciente de la produccién de cuero, deno-
minado la industrializacion de la piel o también
“de las tinas a los bombos”, vhjetivo principal de
este publicacion. La antigua curtiduria de “Cal
Granotes”, abierta al publico en el afiv 1990, es
une conrsfruccion preindusiriol del yigle XVIIT
sitwada al borde de la acequia, donde con el perti-
nente tratamiento museogrifico se intenta explicar
el sistema marrogui antiguo, méfodo de curtir
vegetalmente las pieles, wiilizado antes de la meca-
nizacion de la indusiria. Su produccion iba desti-
noda fundamentalmente a la elaboracion de In
swela para apates. Conserva las dos plantay tipi-
cas de una curtidurfa; la planta baja o ribera v el
tendedero.

En el afio 1995 se inaugurd el segundo espa-
cio del Museo de la Piel. Dos dmbitos confieuran
su discurso expositivo: la piel en la historia v un
wniverse de piel. El primero presenia aspecios de
la produccién, la utilidad y la significacidn cultu-
ratl de la piel en nuestra civilizacion mediterrdnea,
desde el pasado mds remoto hasta épocas recien-
tes: la piel er lg prehistoria; la curticion entra en
la  historie; de extremo o extremo del
Mediterrdneo: los mundos griego y latino; artesa-
nos de la piel en Occidente: pergamineros y
encuadernadores mondsticos v cordobareros y
guadamecileros cortesanos; ademds de dos oficios
tradicionales: el zapatero y el guarnicioner.

U universo de piel nos aproxima a la diver-
sidad de usos de Ia piel y a la utilidad de los obje-
tos hechos de piel, con un conjunto de esceno-
grafias: deporte, haciendo la guerra, de viaje y los
nomadas. Las estimulaciones cierran este plantea-
miento: sonidos de siempre, imdgenes a flor de
piel y tentaciones tdctiles. El montaje museogrdfi-
co, ademds de los corvespondientes videos, pre-
senta cince modulos inieractivos gue miestran
algunas de las propiedades de la piel: el tacto, el
sontdo, la resistencia y la impermeabilidad.

Bl tercer y tiltimo espacio, objeto principal de
esta publicacidn, quiere ser la continuacion natu-
ral del itinerario que se inicia partiendo de “Cal
Granotes”, ¥ a la ver fin de trayecio del Museo.
Trata de la mecanizacién y la evelucidn técnica de
la produccion del cuero en Igualada.

Los dos espacios se complementan y, junta-
mente cor la sala donde se explica la diversidad
de Jos usos de la piel, conforman el Museo de la
Piel. Este iiltimo espacio comprende tres dreas:
cdtno se curtia en la Igualada del aiio 1890, que es

Die Gemeindeverwaltung ven Tgualada
erwark die Baumwollfabrik “Cal Boyer” und die
alte Gerberei "Cal Granotes” zur Einvichiung des
zukiinftigen Musewmns. In dieven Gebiuden wurde
das Ledermusewm zum wichtigsten Teil des
Projekres. Das Plenum des Vorsiandes der Museen
von Katalonien genehmigte mm {2, Jonwar 1996
die Ernennung des Ledermuseums zu einem Teil
des “Museu Nacional de la Ciéncia i de la Téenica
de  Catalunya” [Katelonisches Nationgles
Museum fiir Wissenschaft und Technik]. Das
Musewmspatronat beschloss am 25. November
1997 die Umbenennung des Museums zur
Anpassung on die newen Tendenzen in “Museu de
la Pell d'Igualada i Comarcal de !'Anoia”
[Ledermuseum von Igualeda und des Bezivks
Anvia]. Schliesslich erkldrte am 26, Mai 1998 die
autonome Landesregierung von Katalonien das
Ledermuseum von Ipualady zu einem Tedl des
“Museuw Nacional de la Cidncia i de la Técnica™.

M Die drei Museumshereiche

as Ledermuseum ist der wichrigste Teil des

Museums von Igualada. Es besteht aus drei
Bereichen: der alten Gerberei “Cal Granotes”,
der Auystellung “Das Leder im Laufe der
Geschichte” und “Ein Universum aus Leder”.
Schliesslich finden wir liier auch noch den Bereich,
der unter der Bezeichnung die Industrialisierung
der Lederherstellung oder “von der Grube gum
Fass” der newesten fechnischen Entwicklung der
Lederherstellung  gewidmet ist  und das
Hauptthema unserer Verdffentlichung darstellt.
Die alte Gerberei “Cal Granotes”, die 1990 dem
Publilum zugdnglich gemacht wurde, ist ein vorin-
dustrieller, neben einem Wassergraben gelegener
Bau aus dem 18 Jh., in dem in Form einer
Ausstellung das alte marckanische Gerbsystem,
d.h. die pflanzliche Gerbung beschrieben wird, das
vor der industriellen Mechanisierung eingesetzt
wirde. Die Produktion war in der Hauptsache fiir
die Herstellung vor Sohlenleder bestimmt. In die-
serm Gebdude sind die beiden typischen Bereiche
einer Gerberel der damaligen Zeir enthalten: das

Erdgeschoss oder die Wasserwerkstatt und der

Trockenboden.

Jm Jahre 1995 wurde der zweite Bereich des
Ledermusewms eingeweiht. Zwei verschiedene
Bereiche bilden diese Awsstellung: das Leder im
Lanfe der Geschichte wnd ein Universum aus
Leder Im ersten Bercich werden Aspekte der
Herstellung, der Verwendung wund der kulturellen
Bedeuwtung des Leders in unserer mediterranen
Zivilisation von der frithesten Geschichie bis zur
Gegenwart  gezeigt:  die  Tierfelle in  der
Vorgeschichte; das Gerbehandwerk nimmt seinen
Einzug in die Geschichte der Menschheit; von einem
Ende zum anderen des Mittelmeeres: die griechische
und die Iateinische Welt; das Lederhandwerk in der
westlichen Welt: Pergamenthersteller und Buchbinder
in den Kijstern, Forduanleder und
Ledertapetenhersteller an den Hifen. Zwei traditione-
e Lederbandwerke: der Schuhmacher und der
Stellmacher ader Sawnsantler

Der Bereich ein Universum aus Leder bringt
uns  die  grosse  Mannigfaligheit  der
Verwendungsmdglichkeiten des Leders und der aus
Leder hergestellten Gegensiinde mit Szenen aus
der Welt des Sports, des Krieges, der Reisen und
der Nomadenvilker niher. Die audiovisuellen
Anregungen runden diese Ausstellung ab: gewohn-
te Kldnge, Bilder die uns berithren und
Versuchungen fiir den Tastsinn. Duax Museum
verfiigt richt nur itber Videos, sondern auch iiber
fiinf Module fiir die aktive Mitarbeit, in denen eini-
ge der Eigenschaften des Leders gezeigr werden,
der Griff. das Gerifusch, die Festigheit und die

The board of directors of Museums of Catalonia,
in a general meeting held on 12 January, 1996,
gave its approval for the Leather Museum fo be
declared a section of the Museu Nacional de la
Ciéncia i de la Técnica de Catalunya [National
Science and Technical Museum of Catalonia]. The
Museum Parrorage, on 15 November, 1997, agre-
ed to g name change in accordance the latest
trends in museums, for which the museum became
known as the Museu de la Pell d'lgualada i

U'Anoia [Leather Museun
Iguelada and the Region of Anoia]. Finally, on 26
Muay 1998, the Government of (
r Museum of
Museu Nacional de la

Comarcal de

declared

the

on of the

ia i de la Técnica.

M The three sections to visit

he Leather
Igualada’s museim programme. s c i is
distributed in three different sections. The former

Museum s the mainstay of

tannery of ‘Cal Granotes’, ‘leather in history’and
‘a universe of leather’. A final section deals with
the receni technical advances in leather prodic-
tion, known as the industrialisation of leather or
alse ‘from the pits to the druwms’, the main focus of
this documeni.  The former tannery of ‘Cal
Granotes’, open to the public in 1990, is a prein-
dustrial construction from the I8th century located
next to an irrigation channel. The visifor is given
an explanation of the old Mormwccan method of
vegetable tanning of hides used before the industry
Most of its production was
used for making shoe soles. It still has the two
typical floors of a tannery - the ground floor or
beamhouse and the loft.

In 1995 the second section of the Leather
Museum was inaugurated. s exhibition is based
on two broad topics: leather in history and a uni-
verse of leather. The former topic focuses on
uspects of production, utility and cultural si
cance of leather in our Mediterranean civilisation,

became automated.

Jrom the remote past to more recent times: leather

in prehistoric times, the advent of tanning, the
Mediterranean from end to end: the Greek and
Latin worlds; Western leather artisans: monastic
parchment scribes and bookbinders, cordovan and
embossed leathers for royalty, along with two tra-
ditional crafts: shoes and leather riding gear.

A universe of leather shows us the diversity of
Ieather uses and the utility of objects made from
leather, with a wide variety of extiibitions: sports,
war, travel and nomady, These displays are roun-
ded out by a variety of stimuli, such as sound, ima-
ges in leather grain and displays made to be tou-
ched. The full experience, in addition to the
corresponding videos, presents five interactive
modules which show some of the properties of the
leather: its feel, sound, strength and sealing pro-
perties.

The third and final section, which iy the main
topic of this publication, is the natural confinua-
tion of the itinerary that starts from ‘Cal Granotes’
arnd al the same Yime is the final stage of the
musewm four: It deals with the mechanisation and
technical evolution of leather in Igualada.

The iwo sections complement each other, and,
along with the room where the diversity of uses of
leather is explained, make up the Leather Museum.
This final section is organised into three areqs:
how tanning took place in Igualada in 1890 - in
connection with 'Cal Granotes’ - and where ani-
mal power was used; the beginnings of a speciali-
sation: ‘from the pits to the drums’, the first steam-
d machines; and finally the industrialisa-
tion of leather for shoe soles, where the tanning
drums played a significant role thanks to electrical
energy.

powere



la conexién con “Cal Granotes”, y donde se utili-
ze la energia de sangre; los inicios de una espe-
cializacian: “de las finas a los bombos”, las pri-
meras nuiquings que funcionaban con energia de
vapor; ¥, finalmente, la industrializacion de la
piel para suela, donde los bombos de curtir fuga-
ban un destacable papel gracias a la energia eléc-
trica.

2.
DE LAS TINAS A LOS
BOMBOS

H La etapa preindustrial

sta unidad expositiva tiene como obfetive

hacer de puente entre “Cal Granotes” v la
parte que sigue, que muestra la evolucion de la
curtiduria moderna. Asimismo, el espacio sirve de
introduccién a esta exposicién del Museo dedica-
da a la industrializacion de la piel para suela, y
de recordatorio de la industria tradicional repre-
sentada en “Cal Granotes”, que wtilizaba la
energia de sangre. Fotografias, un video, herra-
mientay v dos dioramas de una curtiduria son los
instrumentos para comunicar su contenido.

A finales del siglo XVII y durante todo el
siglo XVIIL la industric de los curtidos en
Catalunya experimentd un notable descenso, que
fuve como consecuencia el cierre de curtidurias
de muchas poblaciones. Muy al contrario, en las
cludades de Igualada y Vic, esta actividad alcanzd
un notable incremento a lo large del siglo XVIII
Este hecha provocé la salida de las curtidurias
del nifcleo amurallado de Igualada, de la vilia
medieval, ¥ su instulacidn cerca de la acequia,
donde se fue configurando el barrio curtidor. El
resultado supuso ia ruptura con la dindmica
medieval y que se multiplicara por dos el nimero
de curtidurios. Igualada en este momento perma-
recia rodeada por las murallas medievales y el
transporte todavia tenfa Iugar por medio de
carros con traccion aniinal.

A mediados del siglo XIX, la curticidn de
pieles casi no habia cambiado, en cuanto a su
implantacién y a los procedimientos utilizades,
desde ln Edad Media en Catalunya. Sin embargo,
el oficio tendia a desaparecer de muchas pobla-
ciohes ¥y a concentrarse en unas pocas villas,
sobre todo en Igualada y en Vic. La causa hay que
buscarla en Ia expansion de otras actividades
Jabriles mds remtables, come por ejemplo la
industria textil algodonera. En Igualada, por el
contrario, la industria textil algodomera experi-
menta un notable retroceso g causa del alto pre-
cio que tenia gue pagar por el carbén wiilizade
para hacer funcionar la erergfa de vapor. Entre
otros, destaguemos dos factores que hicieron
posible esta supremacia igualadina en el curtido
de las pieles. Fue fundamentalmente la entrada de
mano de obra abundante y barata procedente del
sobrante de la crisis algodonera local y de los
campesinos de las cercanias afectados por la

Wasserundurchlissigkeit des Leders.

Der dritte und letzie Bereich, der das
Hauptthetma dieser Verdffentlichung ist, ist als
natiirfiche Fortseizung des Museumsrundganges
gedacht, der in “Cal Granotes” beginnt und hier
endet.  Dieser  Bereich  behandelt  die
Mechanisierung und technische Entwicklung der
Lederherstellung in Tgualada.

Die beiden Bereiche ergéingen sich und bilden
day Ledermusenmn zusammen mit dem Saal, in demt
die Mannigfaligheir der Verwendungsméglichkeiten
des Leders gezeigt wird, [eser letzie Bereich
wmfess! drei Zonen: die Gerbung in Igualada im
Jahre 1890, in der nerische Energie eingesetzt
wurde und die den Ubergang w "Cal Granores™
Fildet; die beginnende Spezialisierung: “von der
Grube zur Trommel™ mil den ersten durch
Dampfenergie angetriebenen Maschinen; wnd sch-
liesstich die Industrialisierung der
Sohlenlederherstellung, fiir die die mit elekrris-
chem Strom angetriebenen Gerbirommeln eing
wiclige Rolle spieiten.

2.
VON DER GRUBE ZUR
TROMMEL

M Die vorindustrielle Etappe

Die.wr Ausstellungsbereich soll als Briicke zwis-
chen “Cal Granotes” und dewm Folgeteil dienen,
it dem die Entwicklung der modernen Gerbung
wezeigt wird. Dieser Teil dient ausserdem als
Einfiihrung zu der Awssiellung des Museurns, die der
Indusirialisierung  der  Sohlenlederhersteliung
gewidmer ist, als Erinnerung an die traditionelle
Industrie in “Cal Granotes™, in der noch mit tie-
rischer Energie gearbeitet wurde, Photographien,
¢in Video, Werkzeuge und pwei Dioramas einer
Gerberel verstifteln den Inhalt dieses Teils der
Ausstellung des Muveums.

Am Erde des I7. und wihrend des gesamien
18. Jhs. erfuhr das Gerberhandwerk in Katalonien
einen betrichtlichen Niedergang, der zum
Schiiessen der Gerbereien in vielen Orischaften
fithite, im (Gegensarz dazu erreichte in den Stadten
Igualada und Vic diese Aktivitédr withrend des 18.
Jhs. einen bemerkenswerten Aufschwurg. Das
fiihrte dazu, dass die Gerbereien aus dem mittelal-
terlichen, von der Stadtmauer umschiossenen
Bereich von Iguaiada in die Nihe des
Wassergrabens ausgelagert wurden, wo sich das
Gerberviertel  bildete.  Dies  fithrie  zu
Verdnderungen gegeniiber dem wmiitelalterlichen
Gerbervierfel und zur Verdoppelung der Anzahl
der Gerbereien. Damaly war Iyualada noch voin
den Stadimauern umschlossen, und der Transport
erfolgte mit von Tieren gezogenen Wagen.

Bis Mirte des 19. Jhs. waren die Verfahven zur
Grerbung der Haute in Kaialonien praktisch noch
dieselben wie im Mittelalter. Dieses Handwerk
verschwand aus vielen Ortschaften und konzen-

trierte sich ouf wenige Skidte, besonders auf

{guaiada wnd Vic. Der Grund hierfiir war die
Ausbreitung anderer rentablerer
Produktionsaktivitdten, wie z.B. der
Bawmwollindustrle. Im Gegensaiz dozu erfubr die
Bawumwollindustrie in [gualada einen betrdchuli-
chen Riickgang wegen des hohen Preises, den man
dort fiir die zur Erzeugung von Dampfenergie ein-
gesetite Kehle zahlen musste. Unter anderen
Faktoren mdchier wir zwel hervorheben, die die
Vorherrschaft von Ignalada auf dem Gerbebereich
miiglich machten. Ausschlaggebend war, dass auf-
grund der Krise der lokalen Baumwollindustrie
und der Einbussen, die die Winzer durch die
Rebluusplage erlitten hatten, ausreichend billige

2.
FROM THE PITS TO THE
DRUMS

B The preindustrial stage

ke purpose of this exkibition is to act as a brid-

ge hetween ‘Cal Granotes' and the following
pari, which shows the evolution of modern tan-
ring. The space alsa serves as an introduction to
the museum exhibition on the industrialisation for
sole leather, and as a reminder of the traditional
industry represented at 'Col Granotes', which
used animal power. Photographs, a videe, tools
and two dioramas of a tannery are the instripnents
wsed fo communicate its content.

Starting with the end of the I7th century and
continuing throughout the 18th century, the ton-
ring industry in Catalonia fell into decline, resul-
ting in the closing of tanneries in a number of
towns. On the other hand, in the cities of Igualada
and Vic, this activity gained considerable momen-
wim during the 18th century. This mearni that tan-
neries were forced to locate outside of the medie-
val walled quarter of Igualada and so they set up
shap on the banks af the stream, where a tannery
quarter began to take form. The result meant a
rupture with the medieval ways and methods and a
doubling of the number of tanneries. At that time
Igualada was surrounded by medieval walls and
transport was done using animal-drawn carts.

Up fo the middie of the 19th century, there
had been virtually no change in the implementa-
tion and procedures used in Catalonia lanneries
since the Middle Ages. Heowever, there was g ten-
dency for this trade to disappear from many towns
and become concentrated in others, especiallv
Igualada and Vie. The reasons for this may be put
down (o the expansion of other more profitable
manufacturing activities such as the coifon textile
industry. Igualada on the other hand saw a signi-
ficant decline in the cotton textile industry due te
the high price of coal used for generating steam
energy. In addition fo the other factors, there are
two which helped Igualada to achieve its supre-
macy in the tannery industry. One was the availa-
bility of cireap and plentiful labour as a result of
the local cotton crisis, and the other was the local
grape growers who had been affected by the phy-
Hoxera blight on their vineyards.



plaga de la filoxera en los vifiedos.
H Los inicios de una especializacién

Esze espacio pretende ilustrar el inicio de Ia
evolucion de la curticion moderna  en
Igunlada, findamensalmente desde un punto de
vista técnico, insertdndola, sin embargo, dentro de
un contexto historice minimamente inteligible. EI
protagonista es por encima de todo la mdquina o
la herramienta, sin olvidar el factor humano,

A finales del siglo XIX mvieron lugar tres
acontecimientos notables que motivaron un impor-
tante crecimiento de la industria de los curtidores
en Igualada. Muchos campesinos de las cercanios
vinieron a trabajar en las curtidurias de la ciudad,
a causa de lo crisis provocadn en el campo por la
plaga de la filoxera, hecho que ruve una repercu-
sidn en el coste de la mane de obra. En ef afio
1893 llegé finalmente el ferrocarril a Igualadn,
con el consiguiente abaratamiento de los gastos de
transporte de las materias primas v de las pieles
curtidas.

Finalmente se instalaron en algunas curti-
durias las primeras mdquinas de vapor o los moto-
res de gas pobre, hecho que dio lugar a los inicios
de In mecanizacion moderna, que no Hegaria a su
plenitud hasta principios del sigle XX, cor la
implantacicn de la energia eléctrica. Urbanisti-
camente, Igualada configurd un barrio plenamente
curtidor cerca de la acequia. Esta incipiente meca-
nizacion de la industria curtidora presenta la pri-
mera generacion de mdguinas, formada por las
molinetas y los balancines, curiosos aparatos que
mantienen en  movimienfo las pieles sumergidas,
con la consiguiente reduccion del tiempo utilizado
en el proceso de curticion. Ademds, en este espacio
se expone un molino de corteza de fraceidn mecd-
rica.

La molineta consistia en unas palas mecdni-
cas de madera que removian las pieles v el agua
en el interior de un depdsito de obra, lo que pro-
vocaba una notable disminucion del tiempo que
comportaban las operaciones de remajar, encalar
y rendir.

El balancin consistta en un bastidor de made-
ra pivotante, de forma rectangular, gue se balan-
ceaba con las pieles colgadas de unas barras de
madera sobre la ting de curticidn, tina gue previa-
mente se habia llenado de agua roja: agua con
taninge.

Este procedimiento comportaba una aprecia-
ble rapidez en la penetracidn del tanino, con el
resultade de un notable acortamiento del tiempo
empleado en lg operacion de curtir propiamente
dicha.

B La industrializacion de la piel para
suela

Dos acontecimientos impulsaron la industria
tradicional hacia su mecanizacion definitiva.
En primer lugar, In implantacion de la energia
eléctrica a lo largo de la primera década del siglo
XX v, en segundo Iugar, el qumento extraordinaric
de la demanda de corregje, cartucheras, botas, y
de suela de zapatos, ocasionado por el estallido de
la Primera Guerra Mundial. Estos dos hechos pro-
vocaron la sustitucion de los procedimientos anti-
guos de curticidn en tinas por los modernos bata-
nes o bombos; y seg te, las mdguinas de
descarnar, depilar v estirar, ademds de los cilin-
dros mecdnicos utilizodos en el acabado de los
cueros. El proceso se acorté de forma rdpida.
Destacaremos “la maguina &estirar de carro” y
los primitivos “carraus” para escuvrir ¥ estirar
las pieles y, ya mds perfeccionadas, las méguinas
de estirar de collarin. Urbanisticamente, Igualada
configurd el barrio curtidor que ha llegado hasta

Arbettskrafte zur Verfligung standen,
B Die beginnende Spezialisierung

In diesem Tell der Ausstellung soll unter technis-
chen Aspekten, aber innerholb eines histerischen
Zusammenhanges der Beginn der Entwicklung der
modernen Gerbindustrie in Igualada dargestellt
werden. Das wichtigste Element war und ist hier
die Maschine oder das Werkzeug, ohne dein
menschlichen Falitor zu vergessen.

Ende des 19. Jhs. janden drei bedeutende
Ereignisse statt, die der Gerbindustrie in Igualada
einen siarken Aufschwung gaben. Viele Winzer aus
der Umgebung kamen aufgrund der durch die
Reblausplage hervorgerufenen Krise aus dem
Lande in die Stadt, was die Arbeitskosten stark sin-
ken liess. Im Jahre 1893 kam auch die Eisenbakn
nach Igualada, was zur Verbilligung der
Transportkosten fiir Rohstoffe und gegerbte Heaure

Jiihrre.

In einigen Gerbereien wurden die ersten
Dampfmaschinen oder mit Generatorgas angeirie-
benen Motoren installiert, was zum Beginn der
madernen Mechanisteruny fithrte, die Anfang des
20, Jhs, mit der Einfithrung der elekirischen
Energie ihren Hihepunksi erreichte. Igualada
besitzt in der Nihe des Wassergrabens e komi-
plettes  Gerberviertel.  Diese  beginnende
Mechanisierung der Gerbeindusirie wies die erste
Maschinengeneration  mit  Haspeln  und
Schaukelfarben auf, kuriosen Apparaten, die die
eingetauchlen Hiute in Bewegung hielten, um den
Gerbeprozess abgukiirzen. fn diesem Teil des
Museums wird ebenfally eine mechanisch betriebe-
ne Rindenmiihle gezeigr.

Die Haspel bestand aus mechanischen
Riihrschaufeln, die die Hiwe und day Wasser in
eimert gemauerien Behéilter in Bewegung hielten,
womit die Zeit fiir die Weiche, den Ascher und die
Alaungerbung beiriichilich abgekiirzt werden konnte.

Die Schaukelfarbe bestand aus einem sch-
wenkbaren rechteckigen Holoraimen, der sich mit
den an Holzleisten befestigten Hijuten in dem roten
Wasser, d.h. dem gerbstoffhaltigen Wasser Frin wund
her bewegte.

Dieses  Verfahren  beschleunigte  das
FEindringen des Gerbstoffes betrdchtlich, was zu
einer grossen Verkiirzung der fiir das Gerben
benditigien Arbeitszeit fiibrte.

B Die Industrialisierung der Herstellung
des Sohlenleders

wei Ereignisse waren ausschiaggebend fiir den

Wechsel von dem traditionellen Handwerk auf

die definitive Mechanisierung. Das erste Ercignis
war die Expansion der elekirischen Energie im
Laufe des ersten Jahrzehnts des 20. Jhs. und das
zweite die ausserordentlich gesiiegene Nachfrage
itach Lederkoppeln, Pistolentaschen, Stigfeln wnd
Schuhsohien aufgrund des Ausbruchs des Ersten
Weltkrieges. Diese beiden Ereignisse flihrien dazu,
dass die alten Gerbeverfahren in den Gruben durch
die modernen Kurbebwalken oder Gerbfiisser ersetzs
wurden. Danach kamen die Maschinen zum
Engfleischen, Enthaaren und Ausrecken sowle die
mechanischen Walzen fiir die Lederzurichtung, Der
Gerbeprozess verkiirgte sich drastisch. Denker wir
nur an die “maguing d'estirar de carvo™ und die pri-
mitiven “carrvaus” zum Abwelken und Ausrecken der
Hiiute sowie an die hereits etwas weiferentwickelten
Ringausreckmaschinen. Igualada besitzt  ein
Gerberviertel, das bis zim heutigen Tage erhalten
ist, mii Seinen engen Strassen, durch die die gros-
sen Liows, die die Hiute fransportieren, sich nur
schwer ihren Weg bahnen. Die von den Gerbern
von lgualada fin Ersten Weltkrieg ergielten

B The beginnings of a specialisation

he purpose af this section is to illustrate the

beginning evolution of modern tanning in
Igualada, basically from q technical standpoint,
while placing it within @ minimally intelligible his-
torical context. The star of this part of the show is
above all the machinery or feols, without forget-
ting the human facior.

At the end of the 19th century, three signifi-
cant events took place, causing major growth in
the tanning industry in Igualada. Many peasants
from the surrounding areas came to work in the
city’s ranneries as a result of the crisis provoked in
the countryside by the phylloxera blight, which
had the effect of driving down labour costs. In
1893 the raitway finally arrived in Igualada, with
the corresponding drop in the transport costs for
raw materials and tanned hides.

Finally the first steam or producer gas engi-
ney were put into service, which was the beginning
of the modern mechanisation process which conti-
nued until the mid 20th century, with the arrival of
electrical energy. Tgnalada now had a district fully
dedicated to fanneries on the banks of the stream.
This growing mechanisation of the tanning
industry is represented by the first generation of
machines, made up of paddle devices and rocker
systems for colouring. These peculiar systems kept
the soaking hides submerged, thereby reducing the
time used in the tanning process. This section also
Sfeatures a mechanically-operated bark milling
machine.

he var, with a noticeable reduction in the time
it took to soak, lime and alvm.

The colouring rocker was built using a rec-
tangular pivoting wooden frame with the hides
hanging from it, which would dunk the hides into
the tanning pit which had been filled with red
liguid: water with tannin.

This procedure sped up the tannin penetra-
tlen process notably, with the corresponding shor-
tening of the time used in the tanning process.

M Industrialisation of leather for soles

Tm: factars contributed to push the industry
away from its traditional methods towards a
definitive mechanisation. One was the expansion
of electrical power during the first decade of the
20th century and the other was the sudden demand
for straps, pouches, boots and shoe soles as a
result of World War [. This caused the industry fo
replace the old tanning procedures in pits with the
modern fulling machines and drums, followed by
modern machines for fleshing, depilation and set-
ting-out, along with the mechanical cylinders used
in finishing the leathers. The process was shorte-
ned significantly. Worth mentioning are the
‘maguina d’estivar de carro’ and the primitive
carraus for sammying and setting-out of the hides,
and, kaving been improved, the ring-type machine
for sefting-out. In the wrban layout sense,
Igualada was made wp of the tannery district
which survives fo this day, with narrow streels
which make it difficult for the large irucks trans-
porting the hides to circulate. The profits made by
the Igualada tanneries during World War { finan-
ced in part the modernisation of the new machi-
nery, such as the fleshing machines, the mechani-
cal cylinders and the splitting machines. In 1926,
four tanneries provided employment for one fourth
of the city’s workers. In this manner, Ignalada
came to be Spain’s leading sole leather production
The 19205 saw the apparition of tannic
extracts which gradually replaced the traditional
bark. These extracts, primarily from Kopaiva tree,
mimosa and chestnut, are characterised by high

centre.



plaga de la filoxera en los vifiedos.
H Los inicios de una especializacién

Esze espacio pretende ilustrar el inicio de la
evolucion de la curticion moderna en
Igualada, findamentalmente desde un punto de
vista técnico, insertdndola, sin embargo, dentro de
un contexto historico minimamente inteligible. EI
protagonista es por encima de tode la mdguina o
la herramienta, sin olvidar el factor humano,

A finales del siglo XiX ruvieron lugar tres
acontecimientos notables gue motivaron un impor-
tante crecimiento de la industria de los curtidores
en Igualada. Muchos campesinos de las cercanios
vinieron a trabajar en las curtidurias de la ciudad,
a causa de Io crisis provocada en el campo por In
Plaga de la filoxera, hecho que rvoe una repercu-
sidn en el coste de lg mano de obra. En el afio
1893 llegé finalmente el ferrocarril a Igualada,
con el consiguiente abaratarmiento de los gastos de
transporte de las materias primas v de las pieles
curtidas.

Finalmente se instalaron en algunas curti-
durtas las primeras mdquinas de vapor o los moto-
res de gas pobre, hecho que dio lugar a los inicios
de In mecanizacidn moderna, que no Hegaria a su
plenitud hasta principios del sigle XX, con la
implantacicn de la energia eléctrica. Urbanisti-
camente, Igualada configurd un barrio plenamente
curtidor cerca de la acequia, Esta incipiente meca-
nizacion de la industria curtidora presenta la pri-
mera generacion de mdguinas, formada por las
molinetas y los balancines, curiosos aparatos que
mantienen en  movimientc las pieles sumergidus,
con la consiguiente reduccion del tiempo utilizado
en el procese de curticion. Ademds, en este espacio
se expone un molino de corteza de fraccidn mecd-
nica.

La molineta consistia en unas palas mecdni-
cas de madera que removian las pieles y el agua
en el interior de un depdsite de obra, lo gue pro-
vocaba una notable disminucion del Hempo que
comportaban las operaciones de remajar, encalar
y rendir.

El balancin consistia en wn bastidor de made-
ra pivoiante, de forma rectangular, que se balan-
ceetba con las pieles colgadas de unas barras de
madera sobre la ting de curticion, tina gue previa-
mente se habia lenado de agua roja: agua con
tanino.

Este procedimienio comportaba una aprecia-
ble rapidez en la penetracién del tanino, con el
resultado de un notable acortamiento del tiempo
empleado en la operacion de curtir propigmente
dicha.

B La industrializacion de la piel para
suela

Da.s' acontecimientos impulsaron la industria
tradicicnal hacia su mecanizacion definitiva.
En primer lugar, la implantacion de la energia
eléctrica a lo largo de la primera década del siglo
XX y, en segundo lugar, el aumento extraordinario
de la demanda de correaje, cartucheras, botas, y
de suela de zapatos, ocasionade por el estallido de
la Primera Guerra Mundial. Estos dos hechos pro-
vocaron la sustitucion de los procedimientos anti-
guos de curticidn en tinas por los modernos bata-
nes o bombos; y seg te, las midguinas de
descarnar, depilar y estirar, ademds de los cilin-
dros mecdnicos wtilizados en el acabado de los
cueros. El procese se acortd de forma rdpida.
Destacaremos “la maquina d’estirar de carro” y
los primitivos “carvaus” para escurrir y estirar
las pieles y, ya mdys perfeccionadas, las méquinas
de estirar de collarin. Urbanisticamente, fgnalada
configuré el barrio curtidor que ha llegado hasta

Arbeitskrdfie zur Verfiigimg standen,
MW Die beginnende Spezialisierung

In diesem Teil der Aussrellung soll unter technis-
chen Aspekien, aber innerhalb eines historischen
Zusarmmenhanges der Beging der Entwicklung der
modernen Gerbindustrie in Igualada dargestelll
werden. Das wichtigste Element war und ist hier
die Maschine oder das Werkgeug, ofine den
menschlichen Faktor zu vergessen,

Ende des 19. Jhs. fanden drei bedeutende
Ereignisse statt, die der Gerbindustrie in Tgualada
einen starken Aufschwung gaben. Viele Winzer aus
der Umgebung kamen aufgrund der durch die
Reblausplage hervorgerufenen Krise aus demt
Lande in die Stadt, was die Arbeitskosten stark sin-
ken liess. Im Jahre 1893 kam auch die Eisenbahn
nach  Igualada, was zur Verbilligung der
Transportkosten fiir Rohstoffe und gegerbte Hénte
Jiihrre.

In einigen Gerbereien wurden die ersten
Dampfmaschinen oder mit Generatorgas angetrie-
benen Motoren installiert, was zum Beginn der
modernen Mechanisierung fiihrie, die Anfang des
20, Jhs, mir der Einfithrung der elektrischen
Energie thren Hihepunki erreichite. Igualada
besitzt in der Nihe des Wassergrabens ein kowi-
plettes  Gerberviertel.  Diese  beginnende
Mechanisierung der Gerbeindustrie wies die ersie
Maschinengeneration  mit  Haspeln  und
Schaukelfurben auf, kuriosen Apparaten, die die
eingetauchien Hiute in Bewegung hielten, um den
Gerbeprozess abzukiirzen. fn diesem Teil des
Museums wird ebenfuils eine mechanisch befriche-
ne Rindenmiihle gezeigt.

Die Haspel bestand aus mechanischen
Rijhrschaufeln, die die Hiute und day Wasser in
einerit gemaieriern Behiilter in Bewegung hielten,
womit die Zeit fiir die Weiche, den Ascher und die
Alaungerbung betréichitich abgekiirzt werden konnte.

Die Schaukelfarbe bestand auy einem sch-
wenkharen rechteckigen Holzrahmen, der sich mir
den an Holdeisten befestigten Hiiuren in dem roten
Wasser, d.h. dem gerbstoffhaltigen Wasser Rrin wnd
her bewegte.

Dieses  Verfahren  beschleunigte  das
Eindringen des Gerbstoffes betrdchilich, was zu
einer grossen Verkiirzung der fiir dus Gerben
bendgtigten Arbettszeit fiihrte.

B Die Industrialisierung der Herstellung
des Sohlenleders

wei Ereignisse waren ausschlaggebend fiir den

Wechse! von dem traditionellen Handwerk auf
die definitive Mechanivierung. Day erste Ereignis
war die Expansion der elekirischen Energie im
Laufe des ersten Jahrzehnts des 20. Jhs. und das
zweite die ausserordentiich gestiegene Nachfrage
nach Lederkoppeln, Pistolentaschen, Stigfeln wund
Schuhsohier aufgrund des Ausbruchs des Ersten
Welikrieges. Diese beiden Ereignisse [tihrien dazu,
dass die alten Gerbeverfaliren in den Gruken durch
die modernen Kurbelwalken oder Gerbfiisser ersetzt
wurden., Danach kamen die Maschinen zum
Entfleischen, Enthaaren wund Ausrecken sowie die
mechanischen Walzen fiir die Lederzurichtung, Der
Gerbeprozess verkiirgte sich drastisch. Denken wir
nur an die “maquina d’estirar de carvo™ und die pri-
ritiven “carraus” zum Abwelken und Ausrecken der
Hiiute sowie an die hereits etwas weilerentwickelfen
Ringausreckmaschinen. Igualada besitzt  ein
Gerberviertel, das bis zin hentigen Tage erfaiten
ist, mit seinen engen Straxsen, durch die die gros-
sen Liows, die die Héiure transportieren, sich nur
schwer ihren Weg bahnen. Die von den Gerbern
von lguelada ifm Ersten Weltkrieg erzielten

N The beginnings of a specialisation

he purpose af this section is to illustrate the

beginning evolution of modern tanning in
Igualada, basically from aq technical standpoint,
while placing it within a minimally intelligible his-
forical context. The star of this part of the show is
above all the machinery or tools, without forget-
ting the human factor.

At the end of the 19th century, three signi
cant events fook place, causing major growth in
the tanning industry in Igualada. Many peasants

from the surrounding areas came to work in the
ciry’s tanneries as a result of the crisis provoke
the countryside by the phylloxera blight, which

d in

had the effect of driving down labour costs. In
1893 the railway finally arrived in Igualada, with
the corresponding drop in the transport costs for
raw materials and tanned hides.

Finally the first steam or producer gas engi-
ney were put into service, which was the beginning
of the modern mechanisation process which conti-
nued until the mid 20th century, with the arrival of
electrical energy. Tgualada now had a district fully
dedicated to tanneries on the banks of the stream.
This growing mechanisation of the tanning
industry is represented by the first generation of
machines, made up of paddle devices and rocker
systems for colouring. These peculiar systems kept
the soaking hides submerged, thereby reducing the
time used in the tanning process. This section also
features a mechanically-operated bark milling
machine.

he var, with a noticeable reduction in the time
it took to soak, lime and alum.

The colouring rocker was built using @ rec-
tangular piveting wooden frame with the hides
hanging from it, which would dunk the hides into
the tanning pit which had been filled with red
liguid: water with tannin.

This procedure sped up the tannin penetra-
tion process rotably, with the corresponding shor-
tening of the iime used in the tanning process.

M Industrialisation of leather for soles

le Jactors contributed to push the industry
away from its traditional methods towards a
definitive mechanisation. One was the expansion
of electrical power during the first decade of the
20th century and the other was the sudden demand
for straps, pouches, boots and shoe soles as a
result of Worid War I This caused the industry to
replace the old tanning procedures in pits with the
modemn fulling machines and drums, followed by
modern machines for fleshing, depilation and set-
ting-owi, along with the mechanical cylinders used
in finishing the leathers. The process was shorte-
red significantly. Worth mentioning are the
‘maguina d’estirar de carry’ and the primitive
carraus for sammying and setiing-out of the hides,
and, having been imnproved, the ring-type machine
for setting-out. In the wrban layout sense,
Igualada was made wp of the tannery district
which swrvives fo this day, with narrow streets
which make it difficult for the large trucks rans-
porting the hides to circulate. The profits made by
the Tgualada tanneries during World War { finan-
ced in part the medernisation of the new machi-
nery, such as the fleshing machines, the mechani-
cal eylinders and the splitting machines. In 1926,
four tanneries provided employment for one fourth
of the city’s workers. In this manner, Ignalada
came to be Spain’s leading sole leather production
The 1920s saw the apparition of tannic
extracts which gradually replaced the traditional
bark. These extracts, primarily from Kopaiva tree,
mimosa and chestnul, are characterised by high

centre,



ruestros diaes, con unas calles estrechas por donde
se hate dificil la civeulacion de los grandes camio-
Res gue transportan las pieles. Los beneficios con-
seguidos por fos curtidores de Ignalada a Io large
de la Primera Guerra Mundial financiaron, en
parte, la modernizacion de la nueva maguinaria,
como por efemplo las mdquinas de descarnar, los
cilindros mecdnicos v las mdguinas de dividir En
el afip 1926, doscientas diez curtidurias daban tra-
bajo a la cuarta parte de los obreros de la ciudad.
De esta manerq, Igualada se convertin en el pri-
mer ceniro espafiol de produccion de piel para
suela. Durante el decenio de 1920 a 1930 destaca
la aparicion en el mercade de los extractos tdnicos
que, miy lentamente, fueron sustituyendo a las
cortezas, extractos caracterizados por unas altas
concentraciones de tanine, concretamente de jabf,
de mimosa y de castafio. Sin embargo, hay que
sefialar que durante la Guerra Civil y el periodo
de la posguerra, a causa del aislamiento politico y
comercial de Expana, se vuelve a atilizar la corie-
za. A partir de 1950 los extractes desplagaron defi-
nitivamenie a las cortezas. A lo largo de los afios
veinte salen al mercado unas sustancias y produc-
fos que podian sustituir a la piel, como por efem-
plo el caucho v, posteriormente, en los arfios cin-
cuenia, los materiales sintéticos, hecho que produ-
Jo wna peligrosa sifuacion, que empujo g parte de
los curtidores igualadinos a ponerse al dia téeni-
camente y a diversificar su produccion a base de
marrogquineria, peleteria, fapicerla, pieles para
empeine, elc. Este proceso continud en loy afics
posteriores, ademds de cierta conceniracion
empresarial, Pero la crisis de los aflos noventa
provocd la quiebra de algunas empresas. A partir
de los afios cincuenta Se experimenid una nofable
reduccion del wimero de empresas, que pasé de
doscientas treinta a sesenta ¥ cuatre en el afio
1994, pero que ne afectd al ntimere de frabajadn-
res, que se ha mantenido alrededor de los nove-
cientos aproximadamente. Actualmente hay ciento
noventa fdbricas de curtir pieles en Espafia, de ias
cuales sesenia y dos se ubican en Igualada.

Un paso a destacar en la formacidn técnica
de los profesionales fue la inauguracion en el afio
1958 de la Escuela Superior de Teneria.

H De la piel al cuero

LZZ mataderos sacrifican los animales con el fin
obtener la carne destinada al consumo
humano. La piel es un subproducio de los matade-
ros; generalmente ne existe una correspondencia
entre la cantidad de carne consumida v I deman-
da de piel. Este hecho obliga a realizar un conjun-
to de operaciones previas a la curficidn y al
correspondienfe almacenamiento. Asf, pues, el
precio de la piel es barato si o comparamos con el
precio pagado por la carne, vy su industrializacion
para transformarla en cuera puede incluso consi-
derarse como de reciclaje del mencionado subpro-
ducto. Este subproducto es de bajo coste en com-
paracion con el de la carne, pero es muy impor-
ianite en relacién con todo el proceso de curticién.

Lu piel que procede del matadero, e incluso
la procedente de las fases de preparacion de la
ribera, es un producto putrescible, y para evitar su
descomposicidn hay que curtivio. Ademds se con-
signe mds plasticidad, meds suavidod y vesistencia
@ la temperatura, propiedades que la hacen apta
para aplicarla o la fabricacién de zapatos, vesti-
dos, marroguineria, tapicerta, etc. La curricidn es
el conjunto de operaciones, tratamientos y reac-
ciones gue transforman la piel de un animal sacri-
ficado en ur material estable, el cuero. Consiste
Jundamentalmente en una reaccidn fisicoguimica
entre las sustancias curtientes, los taninos, y el
coldgeno de la piel, que potenciard las uniones

Gewinne wurden znwn grossen Teil fiir die
Modemnisierung der newen Maschinen, wie 0B
der Maschinen fiir das Entfleischen, das mechanis-
che Walzen und das Spalren der Hiute verwendet.
It Jahre 1926 arbeitete ein Vierrel der Arbeiter
der Stadt in den zebn Gerbereien der Orischafi,
Auf diese Weise wurde Ignalada zum wichiigsten
Schienlederherstellzentrum Spaniens. Wihrend
der Jahre von 1920 bis 1930 erschienen die
Gerbextrakte auf dem Marke, die nack und nach
die Gerbstoffe aus Rinden, Rindenexirakten mit
hohen (erbstoffkonzentrationen, besonders aus
dewmr Kopaiva-Bau, der Mimaose und der Kastanie
ersefzten. Hier muss aber auch gesagt werden,
dasy withrend dey spunischen Biirgerkriegs und in
der Nachkriegszeir aufgrund der politischen und
kommerziellen Tsolierung Speaniens wieder Rinden
als Gerbstoffe eingesetzt wurden, Ab 1950 erverz-
ten die Gerbextrakte definitiv die Rindenextrakie.
In den 20er Jahren erschienen auf dem Marks
Subsfanzen wnd Produkte, die die nativlichen
Hiiute erseizen konnten, wie z.B. Kautschuk wnd
spérerhin in den 50er Jahren die Kunsistoffe, was
den Gerbsektor in Gefahr brachfe, aber anderer-
seits auch dazu fiihrte, dass ein Teif der Gerber von
Igualada sich techinisch auf den newesten Stand
brachte und ihre Produktion in Lederartikel, Pelze,
Mébelleder, Schuhleder wsw. aufteilte. Dieser
Prozess setzte sich in den Jaitren danach fort, und
es kam auch e einer gewisven
Unternehmenskonzentration. Die Krise der 90er
Jafire fiihrte zum Schiliessen einiger Unternefimen.
Ein besonders wichtiger Schritt filr die technische
Ausbildung der Fuchleute war die Erdffnung der
Gerberfachschule im Jfahre 1958, Ab der 50er
Jalire erfolgte ein betréichilicher Riickgang der
Anzahl der Unternehmen von 230 auf 64 im Jahre
1994, Dies hatte aber keinen negativen Einfluss
auf die Anzahil der Arbeitnelmer, die sich auf ca.
900 gehalten huat. Hewte habes wir in gang Spanien
190 Lederfabriken, hiervon 62 in Igualada.

B Von der Haut zum Leder

In den Schlachthiifen werden die Tiere geschiach-
tet, ym Fleisch fiir den menschlichen Verbrauch
zut erhalfen. Die Héute sind ein Unterprodukt der
Schiachthdfe, und normalerweise laufen der
Fleischverbrauch und die Nachfrage nach Hiuten
nicht parallel. Diese Tatsache zwingt dazu, vor der
Gerbung  und  Lagerung  eine  Reithe von
Arbeitsgingen durchzufithren. Der Preis der
Tierhiiute ist im Vergleich zum Fleischpreis nie-
drig, und die Umwandlung dieser Hiute in Leder
kann als Aufarbeitung des Unterprodukts Hout
angesehen werden. Obwohl dieses Unterproduks
im Vergleich zum Fleisch billig ist, wird es durch
den Gerbeprozess aufgewerier und gewinnt an
Bedeutung,

Die Héiute aus dem Schiachthof und auch aus
den  verschiedemen — Arbeitsgdangen  der
Wasserwerkstats sind ein verderbliches Prodike.
Um zit vermeiden, dass die Héute sich zersetzen,
iniissen sie gegerbt werden. Duwrch das Gerben
erzielenn wir ausserdem eine hiéhere Plastizitdt,
gréissere Weichheit und Widerstendsfihigkeit des
Leders gegen Temperaturschwankungen. Aufgrund
dieser Eigenschafien kann das Leder fiir die
Herstellung von Schuhen, Kleidungsstiicken,
Lederartikeln, Mibelpolstern usw. eingesetzt wer-
den. Die Gerbung umfasst alle Arbeitsginge,
Behandlungen und Reakrionen zur Umwandling
der Haut eines geschiachieten Tieres fn cin stabi-
fes Material, das Leder. Pie Gerbung besteht in
der Hauptsache in einer physikalischen und che-
mischen Reaktion zwischen den Gerbsioffen, dh
den Tanninen und dem  Heawtkollagen, zur
Verstdrkung der Querverbindungen zwischen den
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nitively returned as the product of choice. Dur

the 19205 the ma

el began 1o prodiice su

fances.

used in place of leat-
her, such as rubber, and during the 1950s synthet

and products which could be

materials made their appearance. This dangerous
situation drove the tanneries of Igualada to bring
their technology up te date and diversify their pro-
duction, introducing leather accessories, furs,
upholstery, instep leather, etc. This pr
nued in the following vears, in conjunction to a

s conli-

certain extent with a concentration of companies
However the economic recession of the nineties
drove some of the companies into bankruptcy. One
noteworthy step in the technical training of leather
als was the inauguration in 1958 of the
oof of Tannery. Beginning in the 19505
the number of companies was greatly reduced,
Sfrom 230 down to 64 in 1994, but this did not affect
the number of workers, which has held steady at
some 900. Today there are 190 hide tanneries in
Spain, of which 62 are located in Igualada.

B From hide to leather

Aﬂﬁma-'? are generally slaughtered to obtain
meat for human consumption. The hide is a
by-product of the abattoirs; generally there is no
correlation between the amount of meat consumed
and the demand for leather. This makes it neces-
sary to follow a certain rnumber of steps before tan-
ning and storage. Therefore, the price of the hide
is low if we compare it with the price paid for the
meal, and industrialisation of this by-product to
transform if into leather can even be considered as
recycling it. This by-product has a low cost com-
pared to that of the meas, but it is very significant
with regards to the full tanning process.

The hide coming fram the abattoir, and even
that which has gone fhrough the initial stages of
preparation in the beamhouse, is a perishable pro-
duct, and to keep it from decomposing i1 must be
tanned. This also makes it softer, more supple and
resistant fo extreme femperatures, all properties
which make it suitable for the wmanufacture of
shoes, clothing, accessories, upholstery, eic
Tanning is the set of operations, treatments and
reactions which transform the hide of a slaughte-
red animal into a stable material known as leather.
It consisis basically of a physical-chemical reac-
tion between the tonning substances or lanwins
and the collagen of the hide, which will strengthen
the transversal bonds between the fibres and will
create multiple links through hydrogen bridges.
This serves to stabilise its protein structure and
muake it suitable for manufacturing and the appli-
cition it is 1o be used for, in addirion to, as men-
tioned above, 1o avoid decompaosition and activate

other properties.

The hide tanning process includes many ope-
rations that may be summarised under three main
headings: 1. preparation of the hides, 2. the tan-
ning process itself and 3. the finishing processes.

Histology of the hide

f we slice through a piece of hide from the

slaughterhouse, we can see three main layers:
the epidermis, the dermis and the subcutaneous
tissue. The epidermis is a very fine layer, with &
thickness of about one percent of the rotal thick
ness of the hide. This is the exterior part, which
covers the grain. It has a horned structure and it
is eliminated during the depilation. The thickest
layer of the hide is the dermis, found under the epi-




transversales entre las fibras y formard nuiltiples
enlaces por puentes de hidrégeno. De esta manera
se estabiliza su estructura proteinica v la hace
apta para In manufacturacion y la aplicacion a
que se destine y, como ya se ha dicho, se evita su
descomposicidn ¥ activa otras propiedades.

El procese de la curiicien de la piel com-
prende muchas operaciones que podriamos resu-
mir en tres grandes apartados: 1. la preparacion
de las pieles, 2, la curticion en concreto, v 3. los
procesos de aeabade.

Histologia de la piel

i seccionames un frozo de piel procedente del

mataderg, podemnos aprectar en él tres capas
Sundameniales: la epidermis, la dermis y el tejido
subcutdneo. La epidermis es una copa muy delga-
da, con un grueso cercaro ol uno por ciento del
fotal del espesor de la piel, Es la parte mds exter-
no, sobre la flor; presenta una estructura cormea v
desaparece en el franscurso de la operacion de
depilar. La capa mds gruesa de la piel es la der-
mis, situgda debajo de la epidermis; es la parte
mds importante, puesto que a partir de ella se
fabrica el cuero. Su composicion, fundamental-
mente, ex q base de coldgeno de estructura fibrosa
¥ otros componentes como tejide muscular refido
rervioso, fefido conjuntivo, tefido adiposo, gldn-
dulas sudoriparas y sebdceas. La dermis constitu-
ye el ochenta y cuntro por ciento del grueso foial
de la piel. Cnandy se divide la piel, se obtienen dos
capas: la superior 0 capa de flor y la inferior, que
se denomina serraje. La tercera v ltima capa de
In piel tiene por nombre tejido subcutdnes, repre-
senie el quince por ciente del espesor total y estd
integrada findamentalmente por tejidos muscula-
res y grasas, que se eliminan en la operacidn de
descarnar.

Partes de una piel

N o todas las partes de una piel tieren lay mismas
caracteristicas v cualidades. En un almacén de
Ppieles en bruio, las pieles vacunas se cortan basdn-
dose en g aplicacidn a que se destinan, haciendg
unas distinciones segin las partes del animal, que
reciben diferentes denominaciones; crupdn, cuello,
Jalda, y también la hoja v el doset. Bl crupdn es In
parte correspondiente a la region dorsal y Iumbary,
presenta una estructura fibrosa muy compacta ¥ un
gruese uniforme, y por estas caracteristicas es ia
parte wds apreciada. La parte del cuello presenta
artugas v €5 menos compacta y homogénea que el
crupdn. Esios dltimos inconvenientes suelen ser
inds pronunciados en las partes del vientre y de los
muslos del arimal, gue se dencminan faldas. Si par-
tinos una pieza de piel por Ia mitad, por Ia linea del
espinazo, cada mitad se denaming hoja, Los dosets
son las pieles sin las faldas.

Tipos de curtido

egiin la destinacion o utilidad final de las pie-

lex se utiliza uno u otro tipe de curticién. La
piel eruda, que ro estd curtida, con algunos trata-
mientos previos, tiene unas aplicaciones limitadas,
como por ejemplo el pergaming, las membranas de
los tambores, engranajes industriales, etc. Un sis-
tema que ha side miy wsilizado y que fodavia tiene
micha aplicacion es el curtido vegetal, el mds uti-
lizado en Ipualada. Se basa en los tanines conte-
rides en las maderas, cortezas, frutas w hojas de
diversas plantas; es el mds adecuado para las pie-
les de vaca destinadas a la fabricacion de suelds
de zapato, pero también en guarnicienerfa y
marroquineria y para lg confeccion de respaldos y
asientos de sitlas.

(hro procedimiento para curtir pieles es &l

Fusern und zur Aushildung einer grossen Anzahl
von Verbindungen mittels Wasserstoffbriicken. Auf
diese Weise wird die Profeinstruktur des Leders
stabilisiert, und dieses wird geeigne! fiir die vorge-
sehene  Hersrellung  und  den  geplanten
Verwendungszweck, Wie bereits gesagt, wird die
Zersetzung des Leders verhindert und andere
Eigenschaften akitivier.

Der Gerbeprozess umfasst viele
Arbeitsgiinge, die wir in drei grossen Kapireln
gusammenfassen konnen: 1. Die Viorberaitung der
Hiute, 2. Die Gerbung sefbst und 3. Die
Zurichtungsprozesse.

Histologie der Hiute

enn wir ein Stifek Haut aus dem Schlachthof

durchschneiden, sehen wir drei
Hauptschichren: die Epidermis, die Dermis und
das Unterhautgewebe. Die Epidermis ist eine sehr
diinne Schicht, die insgesamt nur ca. ein Prozent
der gesamten Hautdicke ausmachy. Ex handelt sich
um die dusserste Schicht iiber dem Narben mit
einer Hornsiruktuy, die sich wihrend des
Enthaarens ablist. Die dickste Hausschicht ist die
Dermis, die direkt unter der Epidermis liegt. Dies
ist der wichtigste Teil der Haut, da aus ihr das
Leder hergestellt wird, Die Dermis besteht in der
Hauptsache aus Kollagen mit einer Faserstruktur
wnd anderen Bestandteilen wie Muskelgewebe,
Nervengewebe, Bindehautgewebe, Fettgewebe,
Schweissdriisen und Fettdriisen. Vierundachizig
Prozent der gesamten Houtdicke bestehen aus der
Dernis. Wenn wir die Hawt durchschneiden, erhal-
fen wir gwei Schichten: die obere Schicht oder
Narbenschichi und die untere Schicht, die Spalt
genanrt wird. Die dritte und letzte Schicht der
Haut heisst Unterhawigewebe. Sie macht finfzehn
Prozen! der gesamien Dicke der Hant qus und bes-
teht in der Hauptsache aus Muskeln und
Fettgewebe, das mit dem Enifleischen entfernt
wird.

Teile einer Haut

icht alle Teile einer Hawl haben dieselben

Charakteristiken und Eigenschaften. In einem
Lager wmit Rohhiduten werden die Rinderhiuie ents-
prechend dem vorgesehenen Verwendungszweck
geschnitten, wobel pwischen den verschiedenen
Teilen des Tieres unterschieden wird, die unfers-
chiedliche Bezeichnungen erhalten: Croupon,
Garnitur sowie Hilfte und Doppelbecht. Den
Croupon  finden wir im  Riicken- und
Lendenbereich. Er weist eine sehr kompakte
Faserstruktur und eine gleichmiissige Dicke auf
und ist deshalb der am meisten gesehdizte Bereich.
Die Haut an der Garnitur bildet Falten und ist
nicht so kompakt und gleichmdssig wie am
Croupon. Diese Nacheile sind noch ausgepréigter
am Bauch und an den Oberschenkeln des Tieves,
die Flanken genannt werden. Wenn wir eine Haut
an der Linie der Wirbelsiiule durchirennen, erhal-
fen wir zwei Seiten. Die Doppelhechte sind Héaute
ohne Flanken.

Gerbarien

nisprechend dem Verwendungszweck oder dem

Einsatz der Hiute werden verschiedene
Gerbarten eingesetzt. Fiir die Rohhauwt, dh. die
ungegerbte  Haut, bestehen nach einigen
Vorbehandlungen begrenzte Einvatzmdéyglichkeiten,
wie z.B. als Pergament, als Trommelmembrane,
Getriebe usw. Ein weitverbreitetes und noch heute
eingesetztes System ist die pflangliche Gerbung,
die i Igualada am héufigsten vorkomm!. Fir
diese pflanzliche Gerbung werden Gerbstoffe aus
Hélzern, Rinden, Friichten oder Blittern verschie-

deruis. This is the most important part, since this
is what the leather is made from. Its composition
is basically collagen of a fibrous structure and
other components such as muscle tissue, nerve fis-
SHe, commective tissue, fatty tissue, sweat glands
and sebaceous glands. The dermis makes up 84%
of the total thickness of the hide. When the hide is
split, twe layers are obtained: the upper or grain
layer, and the lower which is known as split. The
third and final layer of the fide is known as the
subcutanecus layer, it makes up 15% of the total
thickness and it is made up mostly of muscle and
Jatty fissues, which are eliminated in the fleshing
aperation.

Parts of a hide

N ot all of the parts of a hide have the same cha-
racteristics and qualities. In a raw hide fac-
tory, cow hides are cut based on their final appli-
cation, making distinctions depending an the parts
of the animal, and which are given different
names: butt, offels and also the side and back. The
bt corresponds to the dovsal and lumbar regions,
ir has a very compact fibre structure and a uniform
thickness, and for these reasons it is the most
highly-valued part. The offals avea presents wrin-
Kles and is less compact and homogenous than the
butt. These drawbacks are usually more proneun-
ced in the areas of the belly and thighs of the ani-
mal, known as the belly of the hide. If we cus the
hide down the middle along the spine, each half is
called a side. The backs are the hides withow! the
bellies.

Types of tanning

Depending oit the final use of the hides, there
are different types of tanning. The raw unian-
red hide, with some basic treatments, has limited
applications, such as parchmens, drum heads, eic.
A sysfem which has been and still Is used extensi-
vely is vegetable tanning, which is afso the most
widely used in Igualada. This is based on tanping
contained in wood, bark, fruit or leaves of different
plamts. It is best suited for cow hides to be used in
the manufacrure of shoe soles, bur it is also wsed in
trimmings and accessories and for upholsiering
chair seats and buacks.

Another procedure for lanning hides is known
as mineral or inerganic, using different products
such as chrome salts, o give the most common
example. It iy best suited for the uppers and ins-
teps of shoes, a sector which is also well represen-
ted in Igualada., in addison fo other applications
such as clothing, handbags and industrial use.
Leather tanned using this system has a bluish
green colouy, as opposed fo leather which has
undergone vegetable tanning, which takes on a
beige tone. The chrome tanning procedure may be
used for fine as well as thick hides. When invented
at the end of the 19th century, it was a veritable
techinological revolution, since it was the transi-
ton from handicraft production to true indusirial
production of hides.

Finally, the thitd tanning system or synthetic
tanning, which like vegetable tanning is organic in
nature and is based on the synthesis of products
which imitate vegelable tarining through erganic
chemistry, using aromatic substances such as
naphthalene, phenol, cresol, formaldetyde and
others.



denominado mineral o inorgdnico, que wiiliza dife-
rentes productos, como las sales de cromo, per
citar el mds utilizado. Su aplicacidn es la adecua-
da para la obtencidn del empeine, piel que va enla
parte superior de los zapatos, produccion también
muy destacada en Igualada, ademds de otras apii-
caciones como vestidos, bolsos y usos industriales.
La piel curtida con este sistema presenta un color
verde azulado, a diferencia de la coloracion final
del curtido vegetal, que muestra una tonalidad
beige. El procedimiento de curticién al cromo se
puede wtilizar tanto para piel delgada como para
piel gruesa, y en su momento, a finales del siglo
XIX, representd una auiéntica revolucién tecnolo-
gica, puesto gue supuso el paso de una fabricacidn
artesana @ una industrial en la produccisn de pie-
les.

Finolmente, un fercer sistema de curticidn, el
sintético, que como el vegetal es de tipo orgdnico
¥ se fundamenta en la sintesis de productos que
imitan el curfido vegetal a travéds de la quimica
orgdnica, tratando sustancias aromdticas de tipo
naftaleno, fenol, cresol, farmaldehida, ¥ otras.

3.
LA INDUSTRIALIZACION
DE LA PIEL

H Almacén de recepcién de pieles en
bruto

Lcal Juente de materia prima de la piel son los
nimales. Lo industria de curtir pieles, en
general, puede obtenerlas de las ganaderfas bavi-
na, ovina ¥ caprina y también de animales exoti-
cos. En Igualada se curten, fundomentalimente,
pieles vacunas, pero también de ovejas, de cabras
e incluso de animales exdticos. La prdctica totali-
dad de la piel vacuna que se curte en Igualada
proviene de Catalunya, de olgunos paises ewrope-
os como Francia, Ucrania, Rusia, Alemania y, en
rmenor importancia, de Africa y Amevica, y su apli-
cacion final se desting fundumentglmente a la
suela v eimpeine parg zapatos, bolsos y maletas,
cinturones, pero también a forro, peleteria, con-
feccion de ante, napa y doble faz, ademds de su
aplicacion en guanferia, fapiceria y otros.

Las pieles procedentes del matadero, separa-
das de Ios animales sacrificados, conservan un
sesenta ¥ cinco por ciento de agua; es la denomi-
nada piel fresca. La piel liene que experimentar un
tratamiento de conservacion con el fin de evitar su
putrefaccion, en la fase de almacenamiento, previa
al proceso de curticion. Con este tratamiento la
piel purga: se somete a un proceso de deshidrata-
cidn. Esta purga, ademds de evitar su descomposi-
cidn, da a la piel acabada una esiructura mds con-
sistente, Los dos procedimientos mds wsados para
la conservacion de Ia piel son el secado v el sala-
do con cloruro de sedio. La conservacion de la
piel es imprescindible si se quiere obtener un pro-
ducto de calidad. El salado consiste en hacer unas
pilas de pieles combinadas alternativamente con
capas de yal comiin; se dejan en esta posicion unos
treinta dias y a continuacion se saca el exceso de

dener Pflanzen verwendel. Dieses System eignet
sich am besten fiir Rinderhéinte fiir Schufisohlen,
aber auch fiir Mappenieder und Lederartikel sowie

fiir die Herstelung von Riickenlehnen und

Sitzflichien von Stiihlen,

Ein anderes Verfahren zur Gerbung der
Hiute ist die sogenannte mineralische oder anor-
panische Gerbung, fir die verschiedene Produkte
wie z.B. Chromsalze Einsaiz finden, um nur die am
meisien verwendete Substanz v nennen. [ese
Methode ist geeignet zur Herstellung ven
Oherleder, d.h. Leder fiir den oberen Tedl des
Schishes und ist auch in Igualada sehr verbreitet,
ebenso  wie fir andere Anwendungen  fiir
Bekleidungsieder, Taschenleder und Leder fiir
indusirielle Einsatzzwecke. Das mit diesem System
gegerbte Leder hat einen blaugrimen Farbton im
Gegensatz zum endgiiltigen Farbfon des pflanzlich
pegerbren Leders, das einen beigen Farbton auf-
weist. Die Chromgerbung kann sowohl fiir diinne
Hiiute als auch fiir dicke Héiute eingesetzt werden
und stellte am Ende des 19. Jhs. eine wahre tech-
nische Revolution darv, da sie den Ubergang von
der handwerklichen Herstellung auf die industrie-
lle Gerbung von iHduten darstelite.

Sehliesslich haben wir noch ein drittes
Gerbsysiem, die Gerbung mir synthetischen
Gerbstoffen, die ebenso wie die pflantliche
Gerbung organischen Charakier hat und awf der
Synthese von Produkten basiert, die die pflunziiche
Gerbung mit Hilfe der organischen Chemie
rachahmen. Fiir die synthetische Gerbung kom-
men aromatische Substanzen, wie Naphthalen,
Phenol, Kresol, Formaldehyd wnd andere zum
Einsaiz,

3.
DIE INDUSTRIALISIERUNG
DER LEDERHERSTELLUNG

B Abnahmelager fiir Rohhiute

ie Rohstoffquetie fiir Hiute sind die Tiere.

Diese Rohstoffe erhiflt die Gerbeindustrie von
den Rindern, Schafen und Ziegen sowie auch von
exviischen Tieren. In fgualada werden in der
Hauptsache Rinderhdute gegerbd, aber auch
Schafshiiute, Ziegenhiute und exotische Tierhiute.
Pruktisch alle in Igualada gegerbien Rinderhdute
stammen aus Kafalonien, aber ein kieiner Teil
atich ans ewropiischen Léindermn wie Frankreich,
der Ukraine, Russlund, Deutschland sowie in
geringemt Masse aus Afrika und Amerika. Der
Endverwendungszweck ist in der Haupisache
Sohlenleder und Oberleder fiir Schulie sowle
Leder fiir Taschen, Koffer, Giirtel, Futter, aber
auch Pelze, Wildleder, Nappa und Doublefoce
sowie Handschuhleder, Polsterleder und andere
Verwendungszwecke.

Nach dem Abgiehen enthalten die Hante aus
den Schiachthifen flinfundsechzig Prozent Wasser
Es handelt sich um die sogenannten frischen
Hiute, die vor der Gerbung konserviert werder
miissen, wn o vermeiden, dass sie sich wdhrend
der Lagerung vor dem Gerben zerseizen. Dieser
Prozess besteht in der Emtwdsserung der Hélufe,
mit der nicht nur vermieden wird, dass sich die
Hiiute zerseizen, sondern diesen auch eine festere
Struktur verliehen wird. Die beiden gebréduchiichs-
ten Methoden fiir die Konservierung der Hiute
sind das Trocknen wnd das Finsalgen mit
Natriwmehlorid. Die Konservierung der Héute ist
unabkdmmliich ZHIR Erhals eines
Qualitdisprodukies. Day Einsalzen besteht darin,
dass die Héute abwechselnd mit Schichten aus
Kochsalz eingeschichter werden. Mit diesen
Salzschichten miissen die Hiute ca, dreissig Tuge

3.
THE INDUSTRIALISATION
OF HIDES

W Receiving and storage of raw hides

he source for raw materials or hides Iy ani-

inals. The hide-tanning industry, in general,
can get them from producers of cattle, sheep and
goats, ay well as exetic animals. In Igualada the
tanneries mainly use cow hides, but they also use
sheep, goais arnd exotic animals. Practically all of
the cow hides tanned in Igualada come from
Cuatalonia, from Ewropean countries such as
France, Ukraine, Russia, Germany and to a lesser
extent, Africa and America. Their final used is
generally shoe soles and uppers, handbags and
suitcases, belts, ond also linings, furs, suede,
nappa and double fuce, in addition fo gloves,
upholstery and others.

Hides from the abattoir; taken from slaughtered
animals, are 05% water. These are known as fresh
hides. They musi wndergo d preservation treafiment in
order to keep them from rotting in storage as they
awalt tanning. This treanment is used to gel the hides
to shed their water content; they are subjected to a
deftydration process. This shedding of water, in addi-
tion: to preventing decomposition, gives the finished
hide o more consistent structure. The most commom
procedures for the preservation of hides are drying
and salting with sodium chloride. Preservation of the
hide is necessary if we are to abtain a guality prodise!.
The salting process is done by alfernately stacking
hides and layers of common salt; they are left like this
Sor a period of 30 days and then the excess salt is
removed so they may be stored away. Drying can be
performed thyough air circelation, af a femperature
below nortal oo iemperature.

Another procedure which is becoming increa-
singly widespread is the preservation of hides in
refrigeration unifs.



sal y se almacenan. El secado puede efectuarse a
través de la circulacion del aire, a una temperatu-
ra inferior a la ambiental.

Otro procedimiento, hoy en vias de expan-
sidn, es la conservacion de las picles en cdmaras
frigorificas.

B Remojar, encalar y depilar

La operacién de remojar se aplica tanto a las
pieles secas como a las saladas. Consiste en
tratar la piel con abundancia de agua con ln fing-
lidad de rehidratar la fibra y reblandecerla,
ademds de limpiarla de las impurezas como san-
gre, sal, restos de sudor, excrementos, microorga-
rismos, etc, Se realiza en loy bombos y tiene una
duracion de seis horas a dos dias. En este estado,
las pieles corren de nuevo peligro de entrar en
putrefaccidn, v para evitarla, se debe afiedir algin
producte bactericida al agua del remojo antes de
tlevar a cabo las otras operaciones. Los batanes o
bombas son de madera de roble, teca, bolondo,
ete.,, pero también se utilizan las de fibra de vidrio.

La operacicn de encalar y depilar se realiza
er batanes, con sustancias alcalinas. Su finalidad
es destruir la epidermis, sacar el pelo y abrir los
pores de la piel para facilitar la penetracién de los
productos curtientes y preparar la piel para el des-
carnado. Acabadas las dos operaciones, las pieles
presentan un aspecto hinchado, de tripa, y se escu-
rren enire las manes. Se utilizan productos quimi-
cos como el sulfuro sédico, el hidréxido cdlcico,
mezclados con agua g 20-22° O de tempenziura.
La duracién de las operaciones de encalar y depi-
lar puede ir de seis horas a dos dias; después se
debe limpiar bien para poder descarnar,

Actualmente se tiende a prescindir de produc-
tos foxicos, como en el caso del sulfuro sédico, v la
operacidn de depilar se hace a base de enzimas.

B Descarnar y dividir

La operacidn de descarnar consiste en sacar la
carne v In grasa gue gueda en el lade interior
de la piel después de desollar el animal; el sub-
producto se denomina carnazas. Se efeciia con In
mdguina de descarnar, que estd compuesta funda-
mentalmenie por cilindros, el fransportador y el de
arrastre, el cilindro de cuchillas, colocadas en
forma de “V”, que giva en sentido contrario, pre-
siona y corte los restos de carne del tejide sub-
cutdneo, Las cuchillas de la mdguing se afilan con
wna muela. La mdguina de dividir separa longitu-
dinalmente la piel en dos capas, la flor v el serra-
Je, con el fin de disminuir e igualar su grueso. La
Jlor, de grueso uniforme, es la del lado del pelo
wna vez eliminada lo epidermis v depilada en el
transcurso de la operacion de depilar. Muestra un
grano diferente segiin la especie animal.

El serraje, mds irregular por lo que se refiere al
grueso, es la capa del lado de la came, que se recor-
tay se ufiliza la parte del crupdn. Las partey del cue-
Ho y las faldas se usan como subproductos para la
obtencion de colas, gelatinas y tripas pava embuti-
dos. El operario debe tener mucha pericia v expe-
riencia para ajustar la piel a Ia cuchilla. La piel
pasa entre dos cilindros con la cara de flor hacia
arriba vy es dividida por wna cuchilla circular en
forma de cinta continua, Hoy en dia, estas mdguinas
Hevan incorporadas el afiladp de las cuchillas, el
calibrodor y Ia manera de calibrar el grueso.

Actualmente se puede afirmar que esta ope-
racion de dividir casi ro se wiliza en la fabrica-
cidn de suela, pero 51 en otros articulos vegetales.
Auntes se pasaban los crupones por la mdquina de
dividir para “igualar” la piel v ajustar el grosor
de la suela. Pero la utilizacion de la mdguina de
rebajar hace que se ajusten muche mejor los gro-

lagern. Anschliessend wird das iiberschilssige Salz
entfernt, und die Hdute werden eingelagert. Das
Trocknen erfolgt durch Luftzirkularion  bei
Umgebungstemperatur,

Ein anderey heute verbreitetes Verfahven bes-
teht in der Konservierung der Hiule in
Kahikarnmern.

B Weiche, Ascher und Enthaaren

Dfe Weicke wird sowoh! fiir die trockenen als
auch fiir die eingesalzenen Héute eingeseizl.
Sie besteht darin, die Hiule in Wasser einzuwei-
chen, wm den Fasern den Wassergehalt zurfickzu-
geben und sie zu erweichen sowie zum Entfernen
vor  Verunreinigungen  wie  Blut,  Salz,
Schweissresten, Exkrementen, Mikreorganismen
usw. Dieser Vorgang erfolgr in den Fiissern und
dauert zwischen sechs Stunden wnd gwei Tagen. In
diesem Zusiand sind die Haute anfiflig fiir das
Zerselzen, und wm dies zit vermeiden, muss der
Weiche vor der Durchfiibrung der weiteren
Arbeitsgiinge ein bakterizides Produkt zugegeben
werden. Die Fisser sind aus Eichenholz, Teakholz,
Bolondo wsw. Er werden aber auch Fisser aus
Glasfaser eingeseizt.

Duas Entkilken wnd Enthaaren erfolgt in
Walkfissern zusammen mit basischen Substanzen.
Der Zweck dieses Arbeitsganges ist das Zerstoren
der Epidermis, das Enthaaren und das Offnen der
Hauiporen zur Beschileunigung des Endringens
der Gerbstoffe und der Vorbereitung der Haut fiir
das Entfleischen. Nach Durchfiihrung dieser bei-
den Arbeitsgiinge sehen die Héiue aufgequollen
aus und gleiten aus den Hinden. Es kommen
Chemikalien wie Natriumsulphid und Kallhydras,
aufgeliist in Wasser bei 20-22 °C, zum Einsatz. Das
Enikiilken und Enthoaren dauert swischen sechs
Stunden und zwei Tagen. Anschliessend werden die
Hiinfe gereinigt, wm sie gu entfleischen.

Heute besteht die Tendenz, auf giftige
Produkie wie 7.B. Natriumsulphid zu verzichien,
wnd das Enthaaren erfolgt mit Enzymprodukten.

B Entfleischen und Spalten

as Entfleischen bestelt im Abtrennen des

Fleisches und Fettes von der Innenseite der
fTaut nach dem Abgiehen des Tieres. Das entstan-
dene Unierprodukt heisst Scherfleisch. Das
Enifleischen erfolgt in Maschinen, die in der
Hauptsache aus den Walzen, dem Férderer und
dem Mitnehmer sowie dem gegenliufigen V-formi-
gen Messerzylinder besiehen, der die dem
Hawtuntergewebe  anhafienden  Fleischreste
Sfesthilt und  abschneider, Die Messer der
Maschine werden riit einem Schleifstein geschiirfi.
Die Spalfmaschine spaltet die Hawt lings in zwel
Schichien, den Narben und den Spalt, umn die Dicke
zu redugicren oder gleivhmiissig zu machen. Der
Narben in gleichmdssiger Dicke ist die Haarseite
nach Entfernen der Epidermis und dem Enthaaren.
Die Narbung ist verschieden je nach Tierart.

Die in der Dicke unregelindssigere Seite, der
Spalt, ist die Fleischiseite. Diese wird abgeschnit-
fen, und der Croupon wird verwendet. Die
Garnitur wird als Unterprodukt zur Herstellung
von Leim, Gelatine und Wyrsthiuten eingeserzi.
Die Werker miissen sehr erfakiren und geschickt
sein, wrn das Messer der Hout angupassen. Die
Haut léiuft mit der Narbenseite nach oben twischen
zwel Zylindern durch wnd wird mit einem
Rundmesser in Form eines Endlosbandes gespai-
ten. Heutzutage sind diese Maschinen mit einer
Messerschleifonlage, dem Dickermesser und der
Dickenkalibrierung ausgeriister.

Gegenwdrtig wird dieser Arbeitsgang des
Spaltens in der Herstellung von Sohlenleder prak-

B Scaking, liming and depilation

he soaking operation is used for both dried

and salted hides. This is done by treating the
hide with abundant water in order to reconstitute
the fibre and soften it, as well as to rinse away
impurities such as Blood, salt, sweat, excrement,
wicro-organisms, etc. This is done in the drums
for a period of six hours te two days. In this state,
the hides are once again in danger of rotting. 1o
avoid this, some sort of disinfectant is added to the
soaking water before starting the other operations.
The fulling machines or dnians may be made from
oak, teak, bolonds, etc. wood, although fibreglass
is also used.

The liming and depilation operation is per-
formed in fulling machines, using alkaline subs-
tances. The purpose of this is to destroy the epi-
dermis, depilate the hides and open the pores of
the skin in order to facilitate the penetration of the
tanning substences and prepare the hide for fles-
hing. Once these two operations are finished, the
fides take on a swollen look and slip away betwe-
en the fingers. They are then hand-wrung.
Chemical products such as sodium sulphide or cal-
cium hydroxide are wsed, mixed with water at a
temperature of 20 - 22 °C. The duration of the
liming and depilation operations may Iast six
hours to two days. Once finished the hides must be
given a goud cleaning before fleshing.

Nowadays there is a tendency to do without
toxic substances such as sodium sulphide, and the
depilation operation is done using enzymes.

B Fleshing and splitting

he fleshing operation consists of removing the

flesh and fat remaining on the inside of the
hide after skinning the animal; the by-product is
known as fleshings. This is done using a fleshing
machine, which is made up basically of cylinders
and a conveyor. The blade cylinder, with blades
Pplaced in a *V’ formation, moves in the opposite
direction ay the hide, pressing and scraping off the
remains of subcutaneous tissue. The blades are
sharpened o a grinding bit. The splitting machi-
ne separates the hide inte two layers - the grain
and the split - in order to reduce and even out the
thickness. The grain, of uniform thickness, is the
auiside of the hide with the epidermis and hair
removed. Irs grain has a different look depending
on the animal species.

The spiit, more irregular in thickness, ts the
flesh side of the layer. This is cut out and the ntt
part iy used, The affals are used as by-products for
glues and gelatines, and the intestines are used as
sausage casings. The operator needs a lot of skill
and experience 1o set the adjustents properly.
The hide passes between two cylinders with the
grain facing up and it is split using a circular con-
tinuous blade.  Today's machines incorporate
automatic devices for sharpening the biades, and
calibrating the thickness of the hide.

Nowadays it can be said that this splitting
operation has practically fallen into disuse in the
manufaciure of soles, while it is still used in vege-
fable articles. In the past the but! sections were
sent through the splitting machine o even out the
hide and to adjust the thickness of the sole.
However a paring machine works wuch better for
adjusting thicknesses, and it provides a better ratio
of kilo of salted hide per kilo of sole.

H Deliming and bating
qum'e starting with the tonning operation

itself, it is @ good idea 1o treat the hides with
acidy in order to eliminate the lime and sulphides



sores, de forma que se obtiene un mejor rendi-
miento de la relacidn kilo salado/kilo suela.

B Desencalar y rendir

Antes de la operacidn de curticidn propiamen-
te dicha, comviene tratar las pieles con sus-
tancias deidas con el fin de eliminar la cal y el sul-
Juro introducidos en el transcurso de las operacio-
nes de encalar y depilar. De esta manera la piel se
deshincha, queda esponjosa y de color blanco,
caracteristicas diferentes de la etapa anterior, en
gque presentaba un aspecto hinchado, rigide y
transfiicido. Se realiza a rravés de ur lavado a
Jonde en el bombo con agua y se afiaden produc-
tos como sulfato amdnice, deide ldctico, bisulfito,
deide formico, etc. En la operacidn de rendir se
produce una modificacién de los componentes pro-
teinicos de la piel v un aflojamiento de la estruc-
tura del coldgeno. Esta operacidn se realiza en un
batdn con agua tibia ¥ con preparados de enzimas
pancredticas o vegetales. Conviene hacer rodar el
bombo de una a rres horas aproximadamente.
Gracias a este tratamiento las pieles gozardn de
mds flexibilidad, con una flor fina y suave.
Generalmente las operaciones de desencalar y
rendir se hacen en un mismo bafio: primero se
afladen los deidos débiles y el bisulfite o sulfato
amdénico y al cabo de un rate de rodar los bombos
se afiaden los productos enzimdticos. En la fabri-
cacidn de suela en Igualada después del rendido
se hace un proceso de plguel-precurtido antes de
la curticion vegetal propiamente dicha.

Lay pieles gque deben seguir por el caming de
la curticidn con sales de cromo, deben someterse
al tratamiento denominado piguel, a base de un
preparado de deidos con sal comin.

H El curtido vegetal

1 proceso de curticion de la piel seguivd dos

caminos diferentes, segin sea para chtener
suela o empeine. En el Museo se explica el prime-
ro, el que ha side el mds caracteristico de
Igualada, el curtido con extractos vegetales para
suela. Para conseguir el empeine del zapato, con-
viene seguir el procedimiento del curtide mineral,
donde se aplica, principalmente, el sulfato bdsico
de cromo. La curticion vegetal para sweld es uno
técnica muy antigua que ha ido evolucionando
desde la mecanizacion. Los tratamientos previos
gue ya hemos comeniado fienen por objetivo fun-
damental aflojar lo estructura de la piel y abrir los
poros, con el fin de facilitar la penetracion del tani-
no en el interior de la piel, y combinarle con el
coldgeno de ka misomia. En los batanes se mezclan el
tanine con el agua, ¥ se introducen las pieles para
su curticion. Gracias al curtide propiamente dicho,
evitaremos la descomposicidn de la piel v dsta
adaquirird unas propiedades nuevas come la sugvi-
dad, lo resistencia a la femperatura y mucha mds
plasticidad. El resuliade es la transformacion de la
piel en cuero. La piel curtida con taninos vegetales
mivestra wn color beige muy caracteristico.

Los extractos vegetales mds ufilizados son los
procedentes de la madera o de la corteza: ef jabi
argenting, la mimosa surafricanag o brasilefia v el
castafio. Los taninos vegetales legan al curtidor
en forma de polvo atomizado; la forma ligquida es
menos frecuente.

Antiguamente todo el proceso duraba casi un
afio; en lo actualidad, en In mayoria de fdbricas de
Ignalada, tienen lugar entre cuatro y diez dias. Los
bombos actuales facilifan una penetracion muy
rdpida del tanine en la piel, y la operacidn con-
creta de la curticidn ha guedado rveducida entre
dos y ocho dias, segiin los casos.

tisch kaum noch eingeseszt, wohl aber fiir andere
pftanzlich gegerbte Ariikel. Frither lcfen die
Croupons  durch  die  Spaltmaschine  zur
Vergleichindssigung der Hawt und Anpassung der
Sohlendicke. Dank des Einsatzes der Fulymaschine
kinnen die Dicken jetzt sehr viel genquer cinges-
tellt werden, und aus einem Kilo gesalzener Haut
kann heute eine grissere Menge Sohlenleder
gewonnen werden.

W Entkilken und Beizen

vgr dem eigentlichen Gerben miissen die Héute
mit sauren Substanzern behandelt werden, win
den wahrend des Ascherns und Enthéutens einge-
brachten Kalk wnd das Sulfid zu entfernen. Auf
diese Weise werden die Hiute entquollen und
erhalten eine schaumartige Struktur und eine weis-
se Farbe im Geyensatz zu dem vorhergelenden
Arbeitsgang, bei dem sie aufgequollen, steif und
durchsichtig waren. Das Entkilken und Beizen
erfolgt mittels einer griindlichen Wiische im Fass
mif Wasser unter Zugabe von Produkien wie
Ammoniumsulphat, Milchsdure, Bisulfid,
Ameivensdure usw. Wéhrend des Beizens dndert
sich die Proteinzusammensetzung der Haut, und die
Kollagenstrukrur wird loser. Dieser Arbeitsgang
erfolgt im Walkfass mil lauwarmem Wasser und mit
pankreatischen oder pflanzlichen Enzymprdparaten.
Das Fass muss ein bis owel Stunden laufen. Dapk
dieses Prozesses werden die Hiute flexibler und
erhalten einen feinen wnd glaten Norben. Das
Entkillken und Beizen erfolgt normalerweise imsel-
ben Bad: zuerst werden die schwachen Séiuren und
das Bisulfid oder Ammoniumsulphat zugegeben, und
nachdem das Fass wieder eine Weile gelogfen ist, die
Enzymprodukie. In der Sohlenherstellung in
Iguaiada  erfolgt nach dem Beizen eine
Pickelvorgerbung vor der pflunzlichen Gerbung
selbst,

Die fiir die Chromgerbung vorgesehenen
Hiute miissen mir Hilfe von Priparaten auf der
Grundiage von Sduren wnd Kochsaly gepickell
werden,

H Bie pflanzliche Gerbung

Dr’e pllangliche Gerbung erfolgt auf zwei vers-
chiedene Weisen, je nachdem, ob Schienleder
oder Oberleder hergestellt werden soll. Im
Museam wird die Gerbung von Schlenleder
erkidrt, die am charakteristischsten fiir Igualada
ist, d.h. die Gerbung von Sohlenleder mit pflanzli-
chen Extrakten. Fiir die Hersiellung von
Oberleder iyt die mineralische Gerbung, in der
Haupisache mit Chromsulphat, geeignet. Bei der
Pflanzlicher Gerbung von Oberleder handelt es
sich wm eine sehr alte Technik, die seit der
Mechanisterung eine Welteremtwicklung erfuhren
hat. Die bereits besciwriehenen Vorbehandlungen
dienen in der Hauptsache zum Lockern der
Hauistruktur und zum Offnen der Poren, um das
Eindringen des Gerbstoffes in das Innere der Haut
zu erleichtern und diesen mii dem Hautkollagen zu
verbinden. In den Walkfisern wird der Gerbstoff
mit dem Wasser vermischt, und die Héute werden
in diese Mischung eingelegt. Durch die Gerbung
selbst vermeiden wir das Zerseizen der Haut, und
diese erwirbt neue Eigenschaften wie Weichheit,
Temperaturbestindigkeit und eine sehr viel hohere
Plastizitat, Das Ergebnis ist die Unnwandiung der
Haut in Leder. Die mir pflanziichen Gerbsiaffen
gegerbten Hiute haben eine charakieristische
gelbe Forbe.

Die in der Hauptsache fiir die pflantliche
Gerbung eingesetzten Extrakte stammen aus
Hélzern oder Rinden: Jabi aus Argentinien,
Mimose aus Sidafrike oder Brasilien und
Kastanie, Die Gerber bezichen die pflanzlichen

introduced in the liming and depilation operations.
This reduces the swelling of the hide, leaving it
supple and giving it a whifer colows;, as opposed fo
the effects of the previous stage, which gives it o
swollen, stiff and translucent look. This is done
tirough thorough washing in the drim with water,
adding products such as ammonium sulphate, lac-
tic acid, bisulphite, formic acid, efc. The bating
operation praduces a modification of the profein
components of the hide and a loosening of the
collagen striucture. This operation is performed in
a fulling machine with warm water and pancreatic
or vegelable engyme preparations. The drum must
run for a period of one to three hours. Through
this treatment the hides will be made suppler, with
a fine soft grain. Generally the deliming and
bating operations are done in the same bath; firsi
the weak acids with bisulphite or ammonium sulp-
hate are added, and ajfter the drums are left 1o turn
Jor a while, the enzyme producis are added. In
Igualada sole-making operations, after bating a
pickling-pretanning process is performed before
proceeding with the vegetable ianning.

The hides which are to be tanned using chro-
me salis must undergo a treatmens known as pic-
kling, in a solution of acids with common salt.

M Vegetable tanning

he Ride tanning process may take different

paths depending on whether the leather is to
be used for soles or uppers. The Museum exhibi-
tion explaing the former process, since it has been
the more typical of those used in Igualada - vege-
rable tanning. For the upper part of the shoe, it is
Betier 1o use the mineral tanning process, which in
most cases uses the application of the basic sulp-
hate of chrome. Vegetable tanning for soles is an
ancient technique which has continued to evolve
since mechanisation. The treatments we have des-
cribed 5o far have been designed fundamentally
Jor loosening the structure of the hide and opening
the pores in order to allow the tannin to penefrate
inside the hide and combine with ifs collagen. In
the fulling machines the tannin is mixed with the
water and the hides are pluced inside for ianning.
The tanning process prevents the hides from
decomposing as it gives them rew properties such
as softness, resistance to extreme temperatures and
miuch greater flexihility. The result is the transfor-
mation of the hide inte leather. Hides tanned with
vegetable tannins take on a very characterisiic
beige colour.

The most commonly-used vegetable extracts
come from wood or bark, such as the jabi from
Argenting, the mimosa from South Africa or Brazil
and the chestnul tree. Vegetable tannins are most
commonly supplied to tanneries as a powder; the
liquid form is less comman.

In the past the entire process took the betier
part of g year; at the present time in Igualada fac-
tories the process lakes from four to ten davs.
Today’s drums make for very fust penetration of
the iannin into the hide, and the tanning operation
has been reduced to two to eight days, depending
on the hide and application.

H Retanning and greasing

he tanned hide should undergo a second tan-

ning process to improve its qualities. This is
done in the drnm and in a dry process, so that the
magnesium sulphate, the barium chloride and the
retanning extracts with small amounts of sulphited
oil may penetrate the hide. It is also a good idea
to grease the hides so that they do not dry out and
so that they will softer and more flexible, while
becoming mere resistant fo friction and tearing.
This greasing process fakes place in the drum,



# Recuriir y engrasar

COnviene someter lu piel va curtida a una rueva
curticion para mejorar sus cualidades. Se rea-
liza en el bombo y en seco, para que penetren en la
piel el sulfato de magnesio, el cloruro de bario, y los
extractos recurtientes con cantidades pequefias de
aceite sulfitado, Conviene también engrasar las pie-
les con la finalidad de que no se sequen y sean mds
Jlexibles y suaves, ol tiempo que se hacen mds resis-
tentes al desgarramienio y o la friccign. Este proce-
so de engrase tiene lugar en el bombo, que debe
rodar una o dos horas, para que los aceites pene-
tren en la piel, Se utilizon aceites de procedencia
animal {pie de buey, sebo o de pez}, vegetal (oliva,
girasol o de ricine), mineral o sintética. Al finalizar,
la suela se apila plana y se deja reposar una noche,
A continyacion pasa a la operacidn de estirar,

W Escurrir, estirar y aplanar

La “maquinag d'estirar de carro" consisie en un
cilindro de estirar mévil con movimiento longi-
tudingl de ida y vuelta, gue estd colocado sobre
wna tabla giratoria transporfable por medio de
vias. El cilindre lleva incorporados estiradores
dispuestos en forma de "V”; de esta manera per-
mite uRa Mmejor extension y reparto de las arrugas.
La velocidad de gire del cilindro es de 50 6 60
vueltas por minuto.,

El mando de la mdquing impulsa el cilindro
de estirar sobre el crupdn con la aywda de una
rueda de mane, Io presidn se regula por ajuste; el
movimiento longitudinal del cilindro de esdivar se
acciona con la mano, al tiempo que con la otra se
puede hacer funcionar otra rueda que gerera el
maovimiento transversal a discrecicn ¢ bien un
movimiento de giro.

La "maquina d’estivar de carro” exigia des-
ireza, experiencia y coordinqcidn para su funcio-
namiento, por su complejidad y peligro en la ope-
racidn, puesto que trabajaban en ella dos perso-
nas, ¢l maquinista v el operario, denominado
“ponemanas”.

Con el fin de fijar la fiel se utilizaban “gra-
pas” y unos pesos caracteristicos; ademds se
mojaba la parte inferior de la piel que estaba en
contacto cor la tabla de manera que ésta actigse
come wha ventosa. Esta tarea corria a carge del
“ponemanos”, que utilizando sus manos aplanaba
la piel y movia simultdneamente los pesos, al
fiempo qite el maguinisia hacia funcienar el cilin-
dro estriado, El maquinisia, que estaba situado al
lade de la mdguing, controlaba el movimiento del
cilindro: con una mane regulaba lo presion por
afuste sobre el crupon v con la otra accionaba la
palanca del control del movimiento longitudinal
del cilindro, Esta operacidn exigla una gran con-
centracion yresponsabilidad muy importantes. El
hecho de gue no noy haya llegado novicia de
ningin qccidente en la historia de la curticion en
Igualada prucba el buen oficio del ramo de los
curfidores.

Actualmente las operaciones de escurrir esti-
rar y aplanar se realizan por separade y a través
de mdgquinas diferentes para cada farea. Pero enla
mecanizacitin de la industria de la piel, estas tres
operaciones convergen en la “magquina d’esfivar
de carro”,

Escurrir: las pieles curfidas se apilan de
Jorma plana y se dejan reposar para que Ios tani-
nos queden Bien fijados. Seguidamente, la suela
pasa a la “maguina d’estirar de carro”: las fibras
de la piel son presivnadas por el cilindro, kecho
que provoce uk ruido caracteristico de esta mdqi-
na, y el agua que ocupa los espacios entre fibras es
EVacHada.

Estirar y aplanar: se estira la piel sobre la
tabla por lu parte de flor; después de cepiliar Ia

Gerbstoffe in Form von sprithpetrockneten Pulver.
Die fliissige Form ist weniger gebrduchlich,

In alten Zeiten dauerte der gesamie
Gerbprozess fast ein Jafn; wdlrend er hewizitage in
den meisten Werken in lgualada zwischen vier und
zehn Tage in Anspruch nimmi, Die heute eingesetz-
fen Gertifiiser beschleunigen das Eindringen des
Gerbstaffes in die Haut, und der Gerbvorgang redu-
giert sich, je nach Lederart, auf pwei bis acht Tage.

H Nachgerbung und Fettung

D(rs bereits gegerbte Leder muss erneut gegerbt
werden, um seine Eigenschaften zu verbes-
sern. Diese Nachgerbung erfolgt im Fass in troc-
kenem Zustand, wm zu erreichen, dass das
Magnesiymsulphot, day Bartumchlorid wnd die
Nachgerbeextrakte mit kleinen Mengen sulfitierten
(Hs in das Leder eindringen. Das Leder russ auch
gefettet werden, damil es nichf eintrocknet und fle-
xibler und weicher wird sowie gleichzeitig widers-
tandsfithiger gegen das Einreissen und die
Reibung. Dieser Fertungsprozess erfolgt im
Nachgerbefass, das ein oder pwei Stunden laufen
muss, damit die Ole gut in das Leder eindringen.
Fiir diesen Vorgany finden tierische Ole und Fette
(Klawendl, Talg eder Fischol), pflanzliche Ole
(Olivendl, Sonnerblumend! oder Rizinusdl) sowie
mineralische oder synthetische (le Einsatz. Nuch
Abschluss dieses Yorgangs werden die Sohlenleder
Hach aufgeschichiet und miissen iiber Nachi rithen.
Danach erfolgt das Ausrecken des Leders.

W Abwelken, Ausrecken und Glitten

D:’e “Maguing d'estirar de carro” besteht aus
einem beweglichen Ausreckzylinder; der sich auf
Schienen auf einem beweglichen Breit in
Lilngyrichtung hin und her bewegt. Dieser Zylinder
ist mit “V"-formigen Ausreckvorrichtungen ausges-
taiter, die das Leder glitten und die Falten auf der
Oberfliche verteilen, Die Drehgeschwindigheit
des Zylinders betriigt 50 bis 60 U.p.M.

Der  Maschinenantrieb  bewegt  den
Ausreckzylinder mit Hilfe eines Handrades gegen
den Croupon; der Druck kann eingestelll werden.
Die Lingsbewegnung des Ausreckzylinders wird mit
der Hand ausgelisi, und mit der onderen Hand
kanin das andere Hoandrad betitigt werden, das
nach Waohl die  Querbewegung oder eine
Direhbewegung ausfiihrr.

Die Handhabung der “Méquina d’estirar de
carro” erforderte Geschicklichkeit, Erfahrung und
Koordinierungyvermégen aufgrund des komplexen
wnd risikoreichen Charakiers dieses
Arbeitsganges, an dem wei Personen, der
Maschinenfithrer und der “Posamans” (der, der
die Hinde auflegt} genannte Werker, bereilipt
waren.

Zum Festhalten der Haur wurden Hoken und
charakteristische  Gewichte verwendet. Die
Unterseite der Haut, die mit der Holzplatte in
Konztakt war, wurde qusserdem angefeuchter, damit
die Holzplatte als Saugnapf wirkte, Mit dieser
Arbeit war der "Posamans” beauftragt, der die
Haut mit den Hdnden glattsirich und gleichzeitip
die  Gewichie  bewegte, wéihrend  der
Maschinenfiihrer den gerigften Zylinder betdtigre.
Der Maschinenfithrer, der neben der Maschine
stand, kontrollierte die Zylinderbewegung: wmit
ciner Hand regulierte er den Druck awf den
Croupon und mit der anderen beidtigte er den
Hebel zur Kontrolle der Lingsbewegung des
Zylinders. Dieser Arbeitsgang erforderte eine hohe
Kanzentration und eine gaepz  besondere
Arbeitsweise. Die Tutsache, dass in der gesamten
Gerbergeschichte  von  Igualada  keinerlei
Arbeitsunfall bekannt wurde, ist ein Beweis fiir den
hohen Kenntnisstand der Gerber

which must tarn for one or two hours, sa that the
oils will penetrate the hide. Usually animal vils
are used (neatsfood oil, rallow or fish), vegetable
(olive, sunflower or castor oil), mineral or synthe-
tic. Once this is done, the soles are laid flut and
left to rest for one night. Then the sefting-out ope-
ration is performed.

B Sammying, setting-out and flattening

he ‘maquina d'estirar de carro’ congsists of a
movable stretching eylinder which moves back
and forth, and is placed on top of a turntable. The
cylinder is fitted with stretchers laid out in a 'V’
formation; this enables improved stretching and
distribution of the wrinkles. The rotational speed
of the cylinder is 50 or 60 revolutions per minute.
The machine control pushes the stretching
cylinder against the butt with the aid of a hand-
wheel. The pressure is adjustable, The lengthways
movement of the stretching cvlinder is done with
one hand while the other is used to ruw the other
wheel which causes the cross-wise movement as
needed, or a furning movement.

The ‘maquing destivar de carr’ required
skill, experience and co-ordination for aperation,
due 10 its complexity and danger in operation, con-
sidering that there were two people working on it -
the machine operator and another known as the
posamans, ot the ‘one who lays fiis hands’.

To hold the hide down they used hooks and
special weights. Also the underside of the hide
which was in contact with the wooden table was
wetted down 5o that it would act like « suchion cup.
This was the job of the posamans, wha would used
his hands to smooth out the hide while simultane-
ously moving the weights, as the machine operator
ran the ribbed cylinder. The machine operator,
situated next to the machine, controlled the move-
ment of the cylinder; with one hand he regulated
the adjustable pressure on the butt and with the
cther fie ran the control lever for lengthways
mavement of the cylinder. This eperation required
a very high level of concentration and behaviour,
The fact that there is no record of accidents in the
history of tanning in Igunlada speaks well for the
skill and care of its tanners.

Nowadays the sammying, seiting-out and flar-
tening aperaiions are done separately using diffe-
rent machines for eack task. However in the initial
mechanisation of the leather industry, these thre¢
operations were all iaken care of by the ‘maguina
d’estirar de carro’.

Sammying: the tanned hides are stacked flat
and are Ieft at rest for the tannins to take root.
Then the sole is taken to the 'miguing d'estirar de
carro’: the fibres of the hide are pressed by the
cylinder which produces the characteristic sound
of this machine, and the water occupying the spa-
ces between fibres is pushed out.

Setting-out and flattening: the hide is stret-
ched out on the table on the grain side. After brus-
hing the hide with starch and water, the table is
placed under the stretching cylinder and, as men-
tioned before, the machine control lever pushes the
table against the buit in order to leave it well flar-
tened and wrinkle-free.

Nowadays the work of flattening butts is done
on a roller machine, which the ianners have come
to call the “rock and roll'machine due to the noise
it makes when in motion.

B Resetting of riding gear
pon first sight, the retouching operation seemns
fo use the same macitine as a fleshing machi-

ne, except that there is a basic difference - the main
cylinder, made of stainless stecl or brass, is fitted



piel con un apresto y agua, la tabla se sitia deba-
Jo del cilindro giratoric de estirar y, como se ha
dicho antes, el mando de la mdguina impuisa el
cilindro sobre el crupdn para dejarlo bien aplana-
do vy sacarle la arruga.

Actualmente, la tarea de aplanar los crupo-
nes se huce en la mdagquina de rodillos, que en el
argot de los curtidores tiene el sobrenombre de la
midquina de “rock and roll”, por el ruido que hace
4 causa del movimiento.

B Repasar guarnicioneria y vaqueta

Aprimera vista, en la gperacion de repasar se
wtiliza una wdquing que parece de descarnor,
aunqgue hiy una diferencia fundamental, ya que el
cilindro principal, de acero inoxidable o bronce,
consta de cuchillas romas, no afiladas.

La piel es estirada entre el mencionado cilin-
dro y el de soporte, y echada hacia fuera gracias
al cilindro de arrastre.

El espacio de separacion v la presion entre
los cilindros determina el estiramiento efectuado
sobre la flor.

N Secar

orviene que las pieles curtidas Heguen a esta-

bilizar el grado de humedad, con la finalidad
de consegulr un equilibrio entre la humedad
atmogtérica v I de la piel. Consiste en colgar las
pieles en cuarios de secado o tineles, donde circu-
la el aire caliente gracias a la instalacion de ven-
tiladores y baterias calefactoras o aire seco por
bomba de calor.

Esta operacidn se realiza en diversas fases:
la primera a temperatura ambiente hasta conse-
guir en dos o tres etapas un secadn a 30°C y un
30% de hwmedad relativa. Las pieles no pueden
exponerse directamente a la fuz solar y el cuarfo
de secado debe ser pscuro, cerrado y controlado
por medio de un termostato de humedad y otro de
temperatura. Finalmente lay pieles se apilan a
temperatura ambiente. Hay otros sistemas de seca-
do come el aire, @ temperatura ambiente.

M Dar caseina y cilindrar

L’c;aplicacién de ceras o caseina proteica, o una
ezcla de ambas, sivve para dov brillo ¢ la
suela acabadae de trabajar. Se aplica en la care de
la flor de la piel, normolmente con pistola, que
polvoriza las sustancias a aplicar. Finalmente se
deja secar de nueve,

La piel ya curtida y secada pase por dltimo a
la mdquina de cilindrar con la finalidad de sacar
brillo, y hacer mds compacto y dure el cuere para
suela, El cuero es presionado entre un cilindro
metdlico y una viga en doble “T".

W Almacén de envio

Es un espacio donde se ordenan y se guardan las
pieles acabadas, « punio de realizar el envio a
los clientes. Ademds, generalmente, tienen lugar en
&1 otrpy trabajos como recortar, clasificar, enfavdar,
pesar y, en aigunas ocasiones, la trepanacion de la
suela. Con la operacidon de recartar se eliminan las
partes inservibles del cuero ya curfide, hecho que
ocasiona ur amontonamiento de recortes de piel v
una mds esmeradi presentacicn de cara a la venta.
Los cueros son clesificados basdndose en su cali-
dad y grosor v segin los defectos que pueden pre-
sentar por el Indo de la flor y la carne. Finadmente
la suela es empagquetada en forma de fardos planos
o redondos con la medquing de enfardar. y pesada en
ia bdscula. De esta manera queda disponible para
su comercializacion.

Hewe werden  die  Arbeitsginge  des
Abwelkens, Ausreckens und Glidttens getrennt in
mehreren Maschinen durchgefiihrs, Weihrend des
Zeitraums der Mechanisierung der Lederindustrie
waren diese dres Arbeitsgitnge aber in der “magui-
na d’estivar de carro” vereing,

Abwelken: die gegerbten Hijute werden flach
aufgeschichtet und ubgeloger:, damir die
Gerbstoffe gut fixiert werden. Anschliessend
kommt das Sohlenleder in die “Maquina d’estirar
de carro”: der Zylinder driickt anf die Fasern der
Heawg, wodurch diese Maschine gin charakteristis-
ches Gerdusch verursacht, und das Wasser zwis-
chen den Fasern wird entfernt.

Ausrecken wund Glatten: die Hawt wird mit der
Narbenseite nach unien auf einer Holzplaite ausge-
breitet; anschliessend wird sie mit der Appretur und
miit Wasser ubgebiirstet. Fiir das Ansrecken wird die
Holzplatte unter den Drefizyiinder positionieri, der
sich iiber dem Croupon hin und her bewegt, wm ihn
zi gléitter tmd die Falten zu entfernen.

Heuizutage erfolgr das Glitten der Croupons
in der Rollenmaschine, die im Gerberargot den
Namen Rock and roll-Maschine fiihrt, da das von
dieser Maschine verursachte Gerdusch dem Rock
and Roll-Riyythimus dhnelt.

B Nachrecken von Hand- und
Taschenleder

Fiir das Nachrecken wind eine Maschine einge-
setzt, die auf den ersten Blick ciner
Entfleischmaschine dhnlich ist. Bald stellen wir
aber fest, dass Rier ein grundlegender Unterschied
bestehs, do der Hauptzylinder aus Inoxstahl oder
Bronze ungeschiirfte, stumpfe Messer hat.

Die Haut wird gwischen diesem Zylinder und
dem Sténder nachgereckt und durch den
Mitnehmerzylinder ausgesiossen.

Der Abstand und der Druck swischen den
Zylindern ist bestimmend fiir das Nachrecken des
Ledernarbens.

B Trocknen

er Feuchtigkeitsgehalt der gegerbien Hilute

muss  stabilisiert  werden, um  ein
Gleichgewicht zwischen der Luftfenchtigheit und
der Lederfeuchtigkeit zu erreichen. Fiir diesen
Zweck werden die Héute in Trockenrdumen oder -
Tunneln aqufgehdngt, in denen Vensilatoren und
Heizbaiterien warme Luft zirkulieren lassen, oder
in dener mit Hilfe vorn Wirmepumpen trockene
Luft erzengt wird,

Dieser Arbeitsgang erfolgt in verschiedenen
Abschnitten: der erste bel Umluftfemperatur bis
zur Erzielung einer Trocknung bis auf 50% relati-
ve Luftfeuchiigkeit bei 30°C in zwei oder drei
Etappen, Die Hdaute diirfen nichi direki dem
Sornenlicht  ausgeserzt  werden, und dic
Trockenkammier muss dunkel und abgeschlossen
sein. Die Luftfeuchtigheir und die Temperatur miis-
sen it Thermostaten kontrolliert werden.
Schiiesslich werden  die  Hiute  bei
Umiufttemperatur aufgeschichtet. Es bestehen
aber auch andere Trockensysteme wie das
Trocknen an der Luft bei Umlufitemperatur

B Aufbringen von Kasein und Walzen

rm dem fertiggesieliten Sollenleder Glanz zu

geben, werden Wachse oder Proteinkasein
oder auch eine Mischung beider Substanzen auf-
gebracht. Dieser Auftrag erfolgt auf der
Narbenseite des Leders, normalerwelse mit einer
Spritzpistole. Abschliessend muss das Leder erneut
trocknen.

Zum Schiuss lauft das gegerbre und getrock-
nete Leder durch die Walzmaschine, um ihm Glanz

with blunt blades, nor sharp ones.

The hide is stretched between this cylinder
and the support and pulled ourwards by the pulling
cylinder.

The clearance and pressure between the
cylinders determine the stretching performed on
the grain.

B Drying

T.’i{ amount of meisture in the tanned hides
should be stabilised in order to reach a balan-
ce between the atmespheric humidity and the
maoisture in the hides. This is done hy hanging the
hides in dryving rooms or tunnels, where hot air is
circulated by fans and heaters or dry air by a heat
pump.

This operation is done in different phases: the

first af reom temperature and then progressively

through two or three phases until drying ar 30 °C
and 50% relative humidity. The hides must not be
directly exposed to sunlight, and the drying room
must be dark and closed off with thermostatically-
controlled temperature and humidity. Finally the
hides are stacked at room temperature. There are
other drying systems such as air at room tempera-
fuere.

H Application of casein and rolling

he application of waxes or protean casein, or
a mixture of the two, gives a glossy look to the

Jinished sole. This is applied to the grain side of

the hide, normally using a spray gun. Finglly it is
allowed to dry once again.

The fanned and dried hide ultimately put
through the rolling machine to give the finai tou-
ches to the gloss and make it harder and more
compact for sole use. The leather is pressed bet-
ween a metal cylinder and a double ‘T’ beam.

M Shipment storage area
his is an area where the finished hides are sor-

ted and sfored, ready to be shipped to the cus-
tomers. Additionally, other work is generally per-

formed here, such as cutting out, classifying,

baling, weighing, and in some cases, punching out
of the sole. The cutting operation is used for eli-
minating the parts of the tanned leather which are
not usahle, whick results in stacks of et leather
and a better presentation for final sale. The lear
hers are classified according to gquality and thick-
ness and depending on the defects that they may
show on the grain side and on the flesh side.
Finally the sole is packaged in flat or round bales
and weighed on the scale. They are now ready o
be sold.

At the same tanneries or specialised compa-
riey, the soles, half-soles and heels are manufactu-
red for shoes, an operation which is done wsing
cutting dies in the shapes of these items.

Sole leather tanned in Igualada is mainly sold
in Elda, Elche, Majorca, Minorca, La Rioja and
Saragossa, with a growing proportion being set
aside for export.

B Quality conirols

he hide, throughout rthe tamning process, in

maost proguction phases, must undergo a series
of qualitative, physical and chemical contrals and
analyses, in order to track and supervise the con-
dition of the hides at all times, und when neces-
sary, to make ary necessary corrections

A good sole leather, tanned using the vegeta-
ble process, is blessed with a number of properties
thar will keep shoes trouble-free. Allowing perspi-



En las mismas cursidurfas o en empresas
especializadas, se fabrican las suelas, las medias
suelas y los talones para zapatos, eperacion que
tiene lugar gracias a unos moldes con corte, de
los que, presiondndolos sobre la suela, se obtie-
nen estas formas.

La piel para suela curtida en Igualada se
vende principalmente en Elda, Elche, Mallorca,
Menorca, La Riofa y Zaragoza, y en una crecien-
te proporcion va destinada a la exportacion.

M Controles de calidad

n el franscurso del proceso de la curticién, en

la mayoria de las fases de produccion, se
reqiiere una serie de controles de andlisis cuali-
tative, fisicos y gquimicos, con el fin de hacer un
seguimiento v una supervisidn del estade de las
pieles en cada momento v, si procede, realizar las
OPOTIUNGAS COYrecciones.

Un buen cuerc para suela, curtido al modo
vegetal, goza de un conjunto de prepiedades que
hardn que wios zapatas no tengan problemas, Bs
bdsica wna buena transpiracion del sudor de ios
pies. En ambiente seco facilita la permeabilidad
al vapor de agua y en tiempo hiimedo reduce la
entrada del agua. La plosticidad de las fibras del
cuere hace que tenga wna buena adherencia en
suelo mojadp. S5ila suela se mansiene seca, es unn
buena irradiadora del calor y un excelente aislan-
ie del exterion

Los defectos de la piel tienen una reperca-
sidn econdmica, ya gque disminuven su valor
Entre las taras mds destacables seRalemos las
marcas de fiego hechas ol ganado, heridas como
consecuencia de lgy operaciones quirdrgicas o de
las vallas de alambre; oiros de origen parasitario
come los barres, Ia sama, la tiie, ete.; marcas de
cuchillos hechas en el matadero, sefiales de putre-
faccidrn por mala conservacion; perforaciones
producidas por las lengitetas de hierro de Ins ban-
derillas, etc.

La determinacion de Iu acidez es muy impor-
tante en el proceso de fabricacion del cuero, para
precisar el confenido de dcide de una solucidn
quimica, ya que en el desarrolio del mencionado
Pproceso, segin el momento, hay que saber los
valores de PH, dcido, newtro o alcalino. Se reali-
Z0 COR LR aparato ey preciso dencminade “PH-
metro” o con papeles de PH.

Con el fin de determinar el peso especifico o ln
concentracion de un licor o sustancia curtiente se
utiliza el denstimenro, que mide en grados Beaumd,
antiguamente lamado pesatanings, que se deje flo-
tar en la mezcla o sustoncio « determingr.

Los termdmerros industriales ayudan a pre-
cisar las temperaturas recesarias para cada ope-
racicn del procese de curticidn, y generalmente
van protegidos con un armagdn de madera o
dcera inoxidable.

Para saber lu capacidad de secado del aire
se utiliza el psicrémetro o el higrometro, que
miden su humedad.

Hay que comprobar la resistencia del cuero
curtido a diferentes agentes mecdnicos, fisicos y
quimicos, para evitar que se vompa o deforme.
También conviene controlar su dureza a la abrg-
sion y el desgaste por frote o friccidn, asi como
también la selidez a la forsidn sin romperse.

La medicion del grueso de las pieles se
efectiia por medio del calibrador, con una preci-
sidn de décimas de milfmetra.

De cara o la venta, Ia piel de suela se comer-
cializa por kilos, mientras que, en otros tipos de

und eine kowpalktere und hirtere Struktur zu geben.
Dy Leder wird zwischen einem Metallzylinder und
einem doppelten “T"-Balken gepresst,

B Auslieferlager

m Austieferlager werden die fertigen Leder geord-

net und gelagert, bevor sie an die Kunden versand
werden. In diesem Bereich werden ausserdem weite-
re Arbelten, wie z.B. das Schreiden, Sorfieren, in
Ballen packen, Wiegen und mitunter auch das
Lochen der Sohlenleder durchgefiihrt. Durch das
Beschneiden werden die unbrauchbaren Teile des
bereits gegerbien Leders enifernt, um dem Leder ein
besseres Aussehen fiir den Verkauf zu geben, Bet die-
sem Arbeitsgang fallen Lederabschritte an. Die
Leder werden entsprechend der Qualitit und der
Dicke sowie den eveniuellen Fehlern auf der
Narbenseite und der Fleischseite sortiert.
Schiiesslich werden die Sohlenleder in flache oder
runde Ballen gepackt und oauf der Waage gewogen.
Jetzt sind sie bereit fiir den Verkauf.

In  den  Gerbereien selbst oder in
Spezialunternehmen werden Sohlen, Halbsohlen
wind Absdtze fiiv Schuhe gefertigi. Die erforderli-
chen Arbeitsginge erfolgen mit Stanpwerkzeugen,
mit deven Hilfe die entsprechenden Formen aus
dem Sehlenleder gusgestemzt werden.

Das in Iguolada gegerbte Sohlenleder wird
hauptsiichlich nach FElda, FElche, Mallorcu,
Menorea, La Rioja und Zaragoza sowie im stei-
genden Masse anch ins Ausland verkauft.

B Qualitiiskonirolien

dlirend den meisten Hersiellphasen ist fiir den

Gerbeprozess eine Reihe von gualitariven,
physikalischen und chemischen Analysen erforder-
lich, win eine Nachverfolgung wnd Uberwachung
des Zustandes der Hiute oder Leder 1u jeder Zeit
sicherzustellen sowie, fatls erforderlich, die entspre-
chenden Korrekturmassnahmen einguleiten.

Ein gutes pflanzlich gegerbtes Sohlenleder
welst eine Reihe von ERigenschaften auf, die
sicherstellen, duss die Schuhe dem Benuizer kei-
nerlei Probleme bereiten werden. Eire gure
Schweissdurchidssigkeit der Schuhe ist grundle
gend wichtig. Bei trockenem Wetter ist die
Ledersohle wasserdanpfdurchliissig, und bei

Seuchter Wetter reduziert sie das Eindringen von

Wasser. Dank der Elastizitit der Lederfasern haf-
tet die Ledersohle gut auf feuchiem Uniergrund
wund verhindert das Ausgleiien. Wenn die
Ledersohle trocken gehalien wird, leitet sie die
Hitze gut ab und isoliert nach aussen.

Die Schéiden in den Héuten haben wirtschaftii-
che Auswirkungen, da sie den Wert des Leders
herabmindern. Die Hauptschiden in den Hiwen
sind Brandmarken, Wunden durch Operationen,
Stacheldrihie oder Parasifen, wie z.B. Dasselbeulen,
Gréiude, Kritze usw., Messerspuren aiss dem
Schiachthof, beginnendes Verfaulen durch schiechte
Konservierung, Perforationen durch die Widerhaken
der “Banderillas”.

Die Bestimmung des PH-Wertes der in der
Lederherstellung verwendeten Lisungen st ius-
serst wichtig, da in der jeweiligen Prozessphase
die genaue Kenninis des PH-Wertes unabdingbar
ist, Der PH-Wert wird mit einem PH-Meter oder
mit Hilfe von Indikatorpapier festgestellt,

Zur Bestimmung des spezifischen Gewichtes
oder der Konzentration einer Losung oder eines
Gerbstaffes wird der Dichiemesser eingesetzt, der
in Beawmé-Graden missi. Friiher wurde dieser
Apparat, den man in der Mischung oder Substanz
schwihnmen Idsst, Brithenmesser genannt.

Die industriellen Thermoimerer sind niitzlich
zur Bestimmung der Temperatur wihrend jedes

ring feet to breathe is fundamental. When dry it
allows water vapour fo escape and in wef weather
it helps keep water out. The flexibility of the leat-
her fibres help keep a good grip on wet surfaces. If
the sole s kept dry, 1t is good ar giving off heat and
provides excellent insulation from the outside.

Flaws in the hide have economic repercus-
sions, as they diminish its value. Some typical
flaws include marks from branading the cattle, inju-
ries as a consequence of surgical operations or
barb-wire fences, others could be a result of para-
sites or skin diseases such as warbles, scab, ring-
worm, eic., knife marks from the slaughtering pro-
cess, signs of rotting as a result of improper pre-
servation, figles caused by barbed banderillas, eic.

The determination of acidiry is very importani
in the leather manufacturing process in order to
ascertain the exact acid comtent af a chemical
solution. In the course of this process at specific
times the pH values must be measured to check if
the sofution is acid, newrral or alkaline. This may
be done with a very precise pH meter or using pH
papers.

In order to detennine the specific weight or
the concentration of a tanning substance or lguor
a density meter indicating degrees Beawmé is used.
This device, nained formerly tannometer, floats in
the mixiure or substance io be checked.

Industrial thermometers help to check the
temperatures needed at each stage of the tanning
process, and they are generaily protected by a
wooden or siainless steel shell.

In order fo determine the air-drying capacity
a psychrometer or hygrometer are used to easu-
re the relative huimidity of the air.

It is alse necessary 1o check the resistance of
the tanned leather to different mechanical, physi-
cal and cheniival agents, 1o prevent it from defor-
ming or breaking. Resistance to abrasion and
wear through rubbing or friction should also be
checked, as should resistance to hreaking through
Iwisting.

The measurement of thickness af the hides is
done using callipers, with a precision of one tenth
of a miillimetre.

Sole leather is sold by the kilo, while for other
types of leather the wiit of measurement is the
square foot, equivalent to 30.48 x 30.48 cm.



piel, la unidad de medida es el pie cuadrado, equi-
valente a 30,48 x 30,48 cin.

einzelnen Arbeitsganges des Gerbprozesses. Diese
Thermomefer sind nornalerweise um Schutz mit
Holz oder Inoxstahl uingeben,

Um die Trockenkapazitit der Luft festouste-
Hen wird ein Psychrometer oder Hygrometer ein-
geserzt, die die relative Luftfeuchtigheit messen.

Weiterhin muss die Bestindigkeit des gegerb-
ten Leders gegen verschiedene mechanische, phy-
sikalische oder chemische Einfliisse gemessen
werden, um zu verhindern, dass das Leder brichi
oder sich verformt. Auch die Festigkeit gegen
Abrieb und Abnutzung durch Reibung sowie die

Biegefestigheit miissen kontrofliert werden.
Die Messung der Dicke der Hdute erfolgt mit
Hilfe eines Dickenmessers, das auf einzehntel mm

genai eingestelll wird,

Fiir den Verkauf werden die Hiute in kg ange-
boten. Andere Arten von Hiuten werden in Fuss2
angeboten. Ein Fuss2 entspricht 30,48 x 30,48 cm.

1. Igualada, ciudad curtido-
ra.

2. Museu de la Ciéncia i de
la Técnica de Catalunya
{Terrassa).

3. “Cal Boyer” antes de su
rehabilitacién.

4, Panoramlca actual de
“Cal Boyer”.

5. Interior de la antigua cur-
tiduria de “Cal Granotes”.

6. Museo de la Plel: “un
universo de plel”.

7. Museo de la Piel: “de las
tinas a los bhombos”, la
Industrializacion de la piel.

8. Panel resumen de la
etapa preindustrial.

9. Utillaje manual del oficlo
correspondiente a la etapa
preindustrial.

10. Molino de corteza de
traccién animal,

11, Vista de la acequla con
los caracteristicos contra-
fuertes.

12, llustraclén de la ciudad
de lgualada efectuada por
el pintor y arquitecto italia-
no Pier Marla Baldl, en su
viale por la peninsula ibéri-
ca en el aho 1668.

1. lguajada, eine Gerbers-
tadt.

2. Katalonisches National
museum fiir Wissenschaft
und Technik {Terrassa).

3. “Cal Boyer™ vor dem Umbau.

4. Aktuelle Gesamtansicht
von “Cal Boyer”.

5. Das Innere der alten
Gerberel “Cal Granotes”.

6. Das Ledermuseum: “Eln
Universum aus Leder”.

7. Das Ledermuseum: “Von
der Grube zum Fass", dle
Industrialisierung der Leder-
herstellung.

8. Schautafel der vorindus-
triellen Etappe.

9. Werkzeuge des Gerber-
handwerks aus der vorin-
dustriellen Etappe.

10. Tierisch betriebene
Rindenmiihle.

11. Ansicht des Wasser -
grabens mit den charakte-
ristischen Strebepfellern.

12. Zeichnung der Stadt
lgualada, geschaffen von
dem Iitallenischen Maler
und Architekten Pier Maria
Baldi wihrend seiner Reise
durch dle iberische Halbin-
sel im Jahre 1668.

1. Igualada, a city of tanne-
fes.

2. National Science and
Technical Museum of
Catalonia (Terrassa).

3. ‘Cal Boyer' before remo-
delling.

4. How ‘Cal Boyer’ looks
today.

5. Interlor view of the for-
mer ‘Cal Granotes’ tannery.

6. The Leather Museum: ‘A
Unlverse of Leather',

7. The Leather Museum:
‘From the Plts to the Drums’
- industrialisation of leather.

8. Mural depicting the
preindustrial era.

9. Hand tools used for tan-
ning in the preindustrial era.

10. Animal-powered bark
mill.

11. View of the stream with
Its characteristic buttresses.

42. lllustration of the city of
Igualada by the Ikallan paln-
ter and architect Pier Maria
Baldi, during his travels
around the lberlan Penin
stla In 1668,



13. Panel introductorio a la
etapa de los inicios de la
mecanizacion de la curtd
duria moderna.

14. Molino de corteza de
tracclén mecanlca.

15. Programa conmemora-
tivo de los actos celebrados
en lgualada con el fin de
solemnizar la llegada del
Ferrocarril Central Catala,
en julio de 1893,

16. Fotografia de la prime-
ra locomotora que legd a
Igualada en diciembre de
1892.

17. Tonel de madera y
garrafa de cristal que con-
tenian productos quimicos
destinados al curtido de la
piel.

18. llustracion de un balan-
cin.

19. Panel resumen de la
industrializacion de la piel:
los obreres, los bombos, la
energia eléctrica, el tipo de
transporte y Ia configura-
cién urbanistica de Igua -
lada.

20. Manufactures de la
Pell 5.A. Igualada, 1945.

21. Detalle del primitive
“carrau gros” construido en
el afio 1890 por Inlciativa
de Rafael Valls | Gassd.

22. Maguina de estirar de
collarin, lgualada, 1.914.

23. Antiguo matadero de
Igualada, de estllo moder-
nista, inaugurado en el afio
1905.

24. Nave principal de I'Es-
corxador Municipal &’lgua-
lada, utilizada para el sacri-
ficlo de los animales,

25. Seccion de un trozo de
piel con las tres capas fun-
damentales.

26. Partes de una piel.

27. Esquema resumen don-
de se relaciona el tipe de
curticién segim el amimal
utllizado y la destinaclon o
utilidad final de la piel.

13. Schautafel mit einer
Einfiihrung in die Anfénge
der Mechanisierung der
modernen Gerberel.

14. Mechanisch betrichene
Rindenmithle.

15. Veranstalungsprogramm
zur Erinnerung  an die
Festlichkeiten in Igua- lada
anléasslich des Eintref- fens
der Zentralen Katala- nis-
chen Eisenbahn im Jull
1893.

16. Photographie der ersten
Lokomotive, die im Dezem-
her 1892 in lgualada ankam.

17. Holzfass und Glaskaraffe
mit Chemikalien zum
Ledergerben.

18. Abbildung einer Schau-
kelfarbe

19. Schautafe! mit einer
Zusammenfassung iiber dle
Industrialisierung der Leder-
herstellung: dle Arbeiter,
die Gerbfasser, der elektris-
che Strom, die verschiede-
nen Transportarten und die
stadteplanerische Gestal-
tung von Igualada,

20. Manufactures de ia Pell
S.A. Igualada, 1945.

21. Detaildarstellung der
alten, im Jahre 1890 auf die
Initiative ven Rafael Valls i
Gasso hin gebauten “carrau
gros” (Ratsche).

22. Ringausreckmaschine,
lgualada 1914.

23. Alter Schlachthof von
|gualada im modernistis-
chen Stil, erdffnet 1905.

24. Haupthalte des stadtis-
Ghen Schiachthofes von
Iguaiada.

28. Querschnitt eines Leders
mit den drei Hauptschichten
der Haut.

26. Teile einer Haut.

27. Zusammenfassung der
verschiedenen Gerbformen
nach Tierarten und Endver-

wendungsrwecken des Leders.

13. Mural depicting the
beginnings of mechanisa-
tion of modern tannetles.

14. Mechanically-powered
bark milt.

15. Commemorative pro-
gramme of ceremontes held
in Igualada to celebrate the
arrival of the Catalan Cen-
tral Rallway In July 1893,

16. Photograph of the first
locomotive 1o come to
1gualada in December 1892,

17. Wooden cask and a
glass jug containing chemi-
cals used In leather tanning.

18. lllustration of a rocker
device,

19. Mural depicting the
industrialisation of leather:
workers, drums, electrical
power, the type of transport
and the fayout of the town
of Igualada.

20. Manufactures de Ia Pell
S.A. lgualada, 1945,

21. Detail of the primitive
“carrau gros” or large rat-
chet, built in 1850 by
Rafael Valls i Gassd .

22. Setting-out machine.
Igualada, 1914.

23. Old slaughterhouse of
lguaiada with Modemnist
architecture, inaugurated in
1905.

24. Main building of the
|lgualada Municipal Slaughter-
house.

25, Cross-section of a hide,
showing the three basic
layers.

26. Parts of a hide.

27. Diagram showing the
types of tanaing wused,
depending on the animal
and the final use or purpose
of the hide.



28. Almacén de recepcidn
de la empresa Comercial
Europea del Cuere 5.A.

29. Operaclén de pelar o
sacar el pelo con el hierro
de pelar en la secclon de
ribera, propla de fa fase
preindustrial.

30. Operacion de cargar el
bombo para pelar en la
empresa Hervicuir S.A.

31. llustracion de la sec-
cién de un bombo o batan,

32. Operaclon de descar-
nar ¢con maquinaria de una
curtiduria actual.

33. Operacién de sacar las
carnazas de la plel con el
hierro de descarnar sobre la
tabla: sistema utilizado
antes de la mecanlzacion
de la industria,

34. Maguina de descarnar
expuesta en el Museo.

35. Esquema de funciona-
miento de la maquina de
descarnar.

36. Operacion de dlvidir.

37. Esquema de funcionamien-
to de la maquina de dividir.

38. Operacidn de dividir en
la empresa Industria del
Descame S.A.

39. Maquina de dividir ex-
puesta en ¢l Museo.

40. La fotografia muestra
una curtiduria ¢on los hom-
bos de curtir pieles, en Ia
fage de mecanizacion de la
industria.

41. Operacidn de descar-
gar el bombo.

42. Las pleles cosidas en
forma de odre con el siste-
ma de coser los cueros en
el momento de sumergirlas.

43. El bombo expuesto en
el Museo.

44. Ea matina. Curtidos
Esteve S.A.

45. Estirar a maquina en la
empresa Concepeion Calvet
Codol.

28. Abnahmelager der Firma
Comerclal Europea del
Cuero S.A.

29, Enthaaren mit dem
Eisen in der Wasserwerkstatt
in der vosindustriellen Etappe.

30. Befiillen des Fasses
zum Enthaaren in der Firma
Hervicuir S.A.

31. Querschnitt eines Gerb-
fasses.

32, Entfleischen mit den
Maschinen einer modernen
Gerberel.

33. Abtrennen des Scher-
fleisches von der Haut mit
dem Schereisen auf einer
Platte: vor der Mechanisierung
eingesetztes System.

34. im Museum ausgestell-
te Entfleischmaschine.

35. Funktionsschema der
Entfleischmaschine.

36. Das Spalten.

37. Funktionsschema der
Spaltmaschine.

38. Das Spalten in der
Firma Industria del Des-
carne S.A,

39. Im Museum ausgestell-
te Spaltmaschine.

40. Die Photographie zeigt
eine Gerberei mit den
Gerbfassern in der Etappe
der Mechanisierung dieses
Industriezweiges.

41, Das Entleeren des Gerb-
fasses.

42, Dle schlauchférmig
zusammengenihten Haute,
das eingeseizte Nahsystem
und die zusammengenahten
Héaute belm Eintauchen.

43. Das im Museum aus-
gestellie Fass.

44. La Marina. Curtidos
Esteve S.A.

45, Ausreckmaschine in der
Firma Concepcion Calvet
Codol.

28. Recelving area of the
counpany Comercial Europea
del Cuero S.A.

29. Skin removal or peeling
operation using a peeling
tool in the beamhouse sec-
tion, typical of the preindus-
trial era.

30. Loading of the hair
removal drum at the factory
of Hervicuir S.4,

31. Crosssection of a drum
or casi.

32. Defleshing operation
using modern  tannery
equipment.

33. Removing the fleshings
from the hide using a
defieshing tool and a board.
This is the system that was
used before the mechanisa-
tion of the industry.

34. Defleshing machine
exhibited at the Museum.

35. Diagram showing how a
defleshing machine works.

36. Splitting operation.

37. Diagram showing how a
splitting machine works.

38. Spilitting operation at
the factory of Industria del
Descame S.A.

39. Splitting machine exhl-
bited at the Museum.

40. This photograph shows
a tannery with tanning
vasks, dating from the
period when the industry
was just beginning to use
machinery.

41. Unloading of the cask.

42. The hides sewn into the
shape of a pouch with the
hide-sewlng system, as
they are being immersed.

43. The cask on display at
the Museum.

44. La Marina. Curtidos
Esteve 5.A.

45, Stretching machkine at
the Concepclén Calvet
Codol factory,



46. Maquina de escurrlr de
la empresa Miret | Cia. 5.A..

47. Maquina de aplanar,
denominada en argot de
“rock and roll”. Miret i Cia.
S.A.

48. Maguina de escurrir.

49. Esquema de la maguina
de estirar.

50. Esquema de la magqui-
na de escurrin

51. Méquina de repasar ex-
puesta en el Museo

52. Con la horquilla se
subian las pieles al tende-
dero, donde se secaban. Es
tipico de una curtiduria de
los siglos XVIIXIX,

§3. Vista de un secadero
actual correspondiente a la
empresa Marti Enrich i Llop S.L.

54. Detalle de los ganchos
clavados en una barra de
madera para poder colgar de
ellos las pieles en un cuarto
de secado.

55. Operacidn de cilindrar.
Curtiduria Artonl Llacuna S.L.

56. Maguina de cilindrar
expuesta en el Museo.

57. Diorama que reproduce
un tendedero y la operacion
de cilindrade de las pleles
de una curtiduria del siglo
XV, realizado por los
artistas igualadinos E. Bas-
sas, J. Martinez, J. Pelfort y
A. Vilaseca.

58. Maquina de trogquelar
para fabricar suelas, medias
suelas y talones para zapatos.

59. Maquina de hacer far-
dos redondes de la empre-
sa Jaume Font Genovés.
60. Maquina de hacer far-
dos planos de la empresa
Marti Enrich Llop S.A.

61. Espacio para troguelar
la suela. Troquelados Bo-
nastre, S.A.

62. Bascula para pesar pie-
les en el almacén.

63. La “pala”.

64. A la lzquierda, almacén
de envia perteneciente a la
empresa Curtidos Badia
S.A. y detalle de unos far-
dos redondos y planos,

46. Nachreckmaschine.

47. Rollenmaschine, im
Industriejargon Rock and
roll-Maschine genannt.

48, Abwelkmaschine.

49. Funktionsschema der
Ausreckmaschine.

50. Funktionsschema der
Abwelkmaschine.

51, Im Museum ausgestell-
te Nachreckmaschine.

52. Mit der Gabel wurden
die Haute zum Trocknen In
den Trockenboden gehingt..
Typlscher Vorgang in einer
Gerberei des 18. bls 19.
Jhs.

53. Ansicht elner modernen
Trockenanlage in der Firma
Marti Enrich i Llop S.L.

54. Detail der Haken an
einer Planke zum Aufhingen
der Hawte In der Trocken-
kammer.

85. Walzvorgang. Gerberei
Antoni Llacuna S.L.

56. Im Museum ausgestell-
te Walzenmaschine.

57. Diorama eines
Trockenbodens und des
Walzvorgangs der Haute in
elner Gerberei des 18. ihs.,
Gemdalde der HKiinstler E.
Bassas, J. Martinez, .
Pelfort und A. Vilaseca aus
lIgualada,

58. Ausstanzmaschine zur
Fertigung von Sohlen,
Halbsohlen und Absétzen,

59. Maschine zur Fertigung
von runden Ballen der Firma
Jaume Font Genovés.

60. Maschine zur Fertigung
von flachen Ballen der
Firma Marti Enrich Llop S.A.

61. Bereich fir das
Ausstanzen der Sohlen.
Troquelados Bonastre S.A.

62. Hautewaage im Lager.

63. “La pala” (einfacher
Wagen fiir den Hautetrans-
port).

64. Links sehen wir das
Versandlager der Firma
Curtidos Badia S§.A, sowle
Detalls runder und flacher
Ballen.

46. Resetting machine.

47. Pressing machine,
known as ‘rock and roll’ in
Industry jargon.

48. Sammying machine,

49. Diagram of a setting-
out machine.

50. Diagram of a sammying
machine.

51. Resetting machine on
display at the Museum.

52 The fork is used to push
the hides onte the rack,
where they are left to dry.
This is a typical tannery of
the 18th-19th centuries.

53. A modern dryer belon-
ging to the factory oi Marti
Enrich i Llop S.L.

54. Detail of hooks nailed
to a plank for hanging hides
in a drying room,

55. Rolling operation.
Anteni Liacuna S.L. tannery.

56. Rolling machine on dis-
play at the museum.

57. Dlorama showing a
drying rack and rolling of
the hides at an 18th-cen-
tury tannery, created by
lgualada artists E. Bassas,
J. Martinez, J. Pelfort and
A. Vilaseca.

58. Stamping-out machine
for manufacturing soles,
half-soles and heels for
shoes,

59. Round haling machine
at the factory of Jaume
Font Genovés

60. Flat baling factory at
the factory of Marti Enrich
Liop §.A.

61. Stamping-out of soles.
Troguelados Bonastre, S.A.

62, Scale for weighing
hides in the warehouse.

63. “La pala” {simple tro-
lley for hide transport).

64. On the left, the ship-
ment storage area at the
factory of Curtidos Badia
S.A. and detall of round and
flat bales.
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Bibliografia

65. Medicion del grueso de
las pleles con el calibrador.
Vivapel, S.A.

66. Calibrador expuesto en
el Museo.

67. Laboraterio de la em-
presa Despell 5.A.

68. Termdémetro industrial.
69. Densimetro o pesataninos.

T70. Diferentes tipos de
taras gue pueden sufrir las
pieles: marcas al rojo vive,
recalentamlentos, plcadu-
ras de insectos, puirefac-
ciones, pinchazos con
alambres de piias, llagas
hechas por el desuello y
parasitos de la sangre.

65. Messung der Hautdicke
mit dem Dickenmesser.
Vivapel 5.A.

66. im Mussumn ausgestell-
ter Dickenmesser.

67. Labor der Firma Despsll
S.A.

68. Industriethermometer.
oder

69. Dichtemesser
Briithenmesser.

70. VYerschiedene Fehler
die die Haute aufweisen
kénnen: Brandmarken, Fehler
aufgrund schlechier Konser-
vierung,  Schirfwunden,
Insektenstiche, Faulstellen,
Wundien durch Stacheldraht,
Veretzungen im Schlachthaus
oder Parasiten.
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